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TELEFON +47 55 15 40 00 TELEFAX +47 55 15 40 10

Ved valg av Plasma skjaeremaskin er fglgende tabell en generell
veileder for valg av maskinstgrrelse.

PLASMASKJZARETABELL

Ved valg av maskin skal en ta hensyn til grafene i fglgende tabeller som viser forskjellen nar det gjelder amp. og kapasitet pa de forskjellige
maskiner ved kapping av Stél (Fe), Aluminium (Al), og Rustfritt stal (Inox).

Veer oppmerksom pé primeerspenning pa autolink maskiner med 230v eller 400v som vil gi seg utslag i skjeere kapasiteten pa de forskjellige
maskiner med bruk av 230 eller 400v.

Se eksempel pa tabeller.
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Ved valg av maskin skal en ta hensyn til grafene i følgende tabeller som viser forskjellen når det gjelder amp. og kapasitet på de forskjellige
maskiner ved kapping av Stål (Fe), Aluminium (Al), og Rustfritt stål (Inox).
Vær oppmerksom på primærspenning på autolink maskiner med 230v eller 400v som vil gi seg utslag i skjære kapasiteten på de forskjellige maskiner med bruk av 230 eller 400v.
Se eksempel på tabeller.
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CUTTING SPEED DIAGRAM EKSEMPLER VED FORSKJELLIG AMP. STYRKE.
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