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Sétt in POP® nitens splint i nitverktygets nosdel.
Satt i sjalva POP® niten i halen pa materialen som ska fastas.

. Tryck pa nitverktygets avtryckare. Sjalva POP® niten klammer ihop
materialen och expanderar sa att ett huvud bildas pa blindsidan av fogen.
Splinten bryts av vid en férutbestamd kraft.

Materialen ar nu hopfasta.
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Standardnit oppen BS

En 6ppen nit for generell anvandning som finns i en mangd olika material
och huvudtyper. Lamplig for applikationer med l&dga krav pa belastning.

Standardnit oppen BH

En 6ppen nit som sétter sig jamns med ytan péd bagge sidor om fogen om
den sétts i forsankta hal p& bagge sidor. Den har utrymmessnala niten har
nastan ingen del som skjuter ut och eliminerar I6sa splintar.

Trycktat

Den har niten ar konstruerad med helt sluten nitkropp och ar idealisk
for applikationer som ska vara vatten/trycktata eller dar det &r viktigt att
splinten kvarhalls.

Splitnit LSR

Den har nitens lastférdelningsegenskaper gor den idealisk for anvandning
med 6mtéliga, skora och de mjukaste materialen.

Splitnit
Idealisk for hopfogning av mjukare och mer skéra material sdésom
plaster, gummi, glasfiber, tra eller laminat.

MGR (Multigripnit)

Multigripniten ar konstruerad for att klara ett storre greppomrade an
andra nitar och medger darfér mindre lagerhéalining Den ger ocksé en bra,
skrammelfri fogkonstruktion aven vid oregelbundna hal.

T-Nit

T-Niten har alla de egenskaper en splitnit uppvisar plus att den har hogt
draghéllfasthetsvarde. Skjuvhallfastheten férbattras ocksd genom att
splinten sitter kvar efter nitning.

F Serien

F serien ger utmarkt halfylining for 6verlagsen vibrationshéllfasthet kombinerad
med en fast, skrammelfri splint vilket ger en mycket bra fogkonstruktion.

Exceptionell draghalifasthet och 6kad expansion pé blindsidan ger den perfekta
kombinationen for att ta hand om luftgap samtidigt som belastningen fordelas
under nitningen. Utmarkt splintkvarhallning och skrammelfri fog efter nitningen.

Rafflad

Avsedd for fastsattning i tra eller andra mjuka/fiberbaserade material.
Lamplig for blinda, ej genomgaende hal.

TVD

Det har unika slutna rostfria stalsortimentet ger extra styrka till monteringar
som har en svag eller en tunn blindsida.
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POP.

Material

POP® Nitarna finns i stal, rostfritt stal, nickel/kopparlegeringar, koppar
och atskilliga aluminiumsorter for att tillfredstalla behovet for en
mangd olika applikationer.

Val av nitmaterial

Niten som vaéljs ska i princip ha samma fysiska och mekaniska egenskaper som de
komponenter som ska sammanfogas.

ALUMINIUM

3,5% Magnesiumlegering (AIMg 3,5) bbb

ALUMINIUM

2,5% Magnesiumlegering (AIMg 2,5) Mjukare nitaluminium lamplig for mer 6mtaliga material

Latt formbart aluminium lamplig for extremt mjuka och/eller
skora material

99.5% ALUMINIUM

ALUMINIUM Hardare aluminium lamplig fér applikationer som kréver hégre
5,0% Magnesiumlegering (AlMg 5,0) skjuv- och draghélifasthet

STAL

For generell anvandning

ROSTFRITT STAL

Lamplig for applikationer i krdvande eller kliniska miljoer
NICKEL/KOPPARLEGERING

Lamplig fér extremt kravande miljéer och héga temperatur

KOPPAR Har goda elektriska & varmeledande egenskaper
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POP.

Prestanda vid forhojd temperatur

Prestanda vid forhojd temperatur

Hallfasthet vid forhojd temperatur kan skilja sig fran de varden som anges i
datatabellerna. Féljande prestandakurvor ges bara for vagledning.

ALUMINIUM ALUMINIUM
3,5% Magnesiumlegering (AlMg 3,5) 2,5% Magnesiumlegering (AlMg 2,5)
\\
o % ~ w9 ~_
av angett 80 av angett 80 N
héllfasth 70 \‘ héllfastt 70 ]
vérde véirde
60 60
50 50
50 100 150 200 c° 50 100 150 200 c’
ALUMINIUM

0,
5,0% Magnesiumlegering (AlMg 5,0) 99.5% ALUMINIUM

90 90 ™
% h % N
av angett 80 av angett 80 N
alifast 70 \\ hallfastt 70 \‘
vérde virde N\
60 60 N
50 50 \
50 100 150 200 c’ 50 100 150 200 c’
STAL ROSTFRITT STAL
100 N 100 1,
90 90
% N
av angett 80 N av angett 80
héllfasth 70 hélifastt 70
virde vérde ‘\\\~-
60 60
50 50
100 200 300 400 c° 100 200 300 400 c’
NICKEL/KOPPARLEGERING KOPPAR
100 - 100 -
90 T 90 ~
% ™~ % N
av angett 80 av angett 80 N
hlifasthets- 7q halifasthets- 7q N
vérde virde
60
50 50
100 200 350 400 c’ 50 100 150 200 c’
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POP.

Huvudtyper

Huvudtyper

POP® nitar finns med foljande nithuvudstyper:

w) W w

—
-r"'-’
Kullrigt huvud Stort huvud
Kullrigt huvud &r [ampligt for For anvandning med tunna eller 6mtaliga
de flesta applikationer. material dar blindsidan ar styv. Det stora

huvudet ar ocksa anvandbart for att téacka
for stora hal och slitsar pa den 6vre
komponenten.

Specifika kundléosningar’

Vara mycket skickliga och erfarna design- och applikationsingenjorer stodjer
véra kunders design- och applikationsbehov.

Om du behover en nit med en speciell egenskap eller om du behéver rad
angdende den basta losningen for din applikation sa ar du valkommen att
kontakta var kundservice och 1amna foljande uppgifter:

* Beskrivning av applikationen

* Materialen som ska fastas — materialtyp, tjocklek
» Halstorlek

. Arsvolym

* Extraordinéara infastningsbehov

* Beroende p& minimum ordervolym

Typiska specifika kundlésningar:

, /ﬂr ; ) =

Forlangd rafflad splint Nit med ansats

1 1 POP® Nitsystem

Forsankt 120°
Anvand néarhelst en slat yta behovs.

Rillad nitkropp
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POP.

Ytbehandling

Ytbehandling

POP® nitar av stdl kommer med blankforzinkning som standard och ar kompatibla
med RoHS, EolV och WEEE.

POP® nitar i Nickel/Koppar ar forzinkade

Det finns ocksd en méngd olika ytbehandlingar for estetiska eller miljomassiga
behov inklusive:- Xylan, Anodisering & Zink/Nickel.

Vi erbjuder en komplett fargpalett for ythehandling.

Vi kan ocks& matcha fargerna till din applikation om sa 6nskas.
Var vanlig kontakta Emharts kundservice.

Beroende pa minimum ordervolym.

POP® nitar levereras med féljande ytbehandlingar som standard:-

Standard ytbehandling

Ytbehandlingskod Beskrivning Basmaterial Tjocklek
001 Rengjord Naturell Aluminium & Koppar -
448 Rengoringsmedel & Viskést medel Klar Aluminium & Koppar -
Slutna nitar
460 Rengoringsmedel & Viskdst medel Klar Aluminium (LSR) -
375 Blankférzinkad Cr6 fri Klar Stal 8 um
002 Blankfdrzinkad Klar Nickel/Koppar 3um

BS EN IS0 4042:2000

Alternativa ytbehandlingar

Ytbehandlingskod Beskrivning Farg Basmaterial Tjocklek
042 Anodiserad Svart Aluminium 1-2 um
772 Xylanférg Svart Aluminium 8 um
275 Epoxifarg Vit Aluminium 8 um
293 Zink & Xylanfarg Svart Aluminium 8 um
217 Zink & Xylanfarg Svart Stal 546 um
222 Zink Klar Stal 8 um
223 Zink/Nickel Svart Stal 8 um
224 Zink/Nickel Klar Stal 8 um

Vara testprocedurer for korrosionbestandighet éverensstimmer med bilindustrins standard.
For data om korrosionsbestandighet var vanlig kontakta Emharts Kundservice.

Embhart
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POP.

Tekniska Data

Galvanisk korrosion

Galvanisk korrosion kan intraffa nar tva olika metaller kommer i kontakt med
varandra i narvaro av en elektrolyt

Om metallerna inte passar ihop kan en beldaggning sdsom zink hjalpa till att
minska kontaktytan.

Foljande tabell ger en 6versikt av mojliga korrosiva effekter pa nitkroppen i
kontakt med olika komponentmaterial.

Kontaktmetaller tabell

NITMATERIAL

NC SS Cu CS AL&A Zn
Nickel/Kopparlegering (NC) Gl G G D e
Rostfritt stél (RS) G GD GD D G
Koppar (Cu) [ ]
Stél (S) Gl GIND D G
Aluminium och Legeringar (Al & Leg) (D [ ] [ ]

Zink (Zn) N N N N

Nyckel: (NININND D G
Ingen Liten fkad Hag Rekommend-

forosions-  komosions-  komusions-  oras o

Typisk nitcykel for en oppen nit

- oo

6 1
Niten placeras i arbetsstyckenas hal
5 A
—_ / 2 Nitverktyget utévar en dragkraft p&
= 4 / splinten och splinthuvudet boérjar nu
= dras igenom nitkroppen
&
s 3
E g 3
8 / Allt eftersom splinten dras igenom
5 2 . expanderar nitkroppen och pressar
7 ihop arbetsstyckena
1 ,/
4
7 4 Dragkraften 6kar successivt tills
plattorna ligger dikt an mot varandra
J ! ! ! ! ! ! ' ' och vid en férutbestamd kraft lossnar
1 2 3 4 5 6 7 8 9 splinten

Splinthuvudets rorelse (mm)

Embhart
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POP.

Forklar

ing av tabellmatt

Tekniska Data
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Nominell diameter
Min-Max diameter

Dimensionerna for nitkroppens nominella

diameter och minimum och maximum
diameter anges.

Nitkroppens langd (+/- 0,5 mm)

Den nominella nitkroppens langd
anges.Tolerans pa +/- 0,5 mm ska
beaktas.

Greppomrade (Min-Max)

Detta ar den rekommenderade tjockleken

for vilken nitkroppens langd ger god

infastning i ett hdl med den specificerade

diametern.

Halstorlek

Detta ar de rekommenderade
diametermétten for borrade/stansade
hal fria fran skagg.

Nithuvudets diameter (Min-Max)

For nithuvudet anges minimum och
maximum dimensionerna.

Nithuvudets tjocklek (Max)
Den maximala huvudtjockleken anges.

Nominell splintdiameter

Det nominella (eller maximum véardet
for rafflade splintar) vardet anges for
att underlatta valet av korrekt nosdel till
nitverktyget.

Skjuv-/Draghallfasthetsdata
De skjuv- och draghélifasthetsdata som

anges ar indikativa for nitens prestanda.

Verkliga data beror pd arbetsstyckenas
material och tjocklek.
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POP.

Produktindex

TYP AV NITKROPP SPLINT

TYP AV NITKROPP SPLINT

Stal Rostfritt

Standardnit oppen BS

Aluminium Stal Rostfritt Aluminium

Standardnit oppen BH

Aluminium 3,5% Stal
Kullrigt huvud (17 M 22 | Forséankt [ 53 |
Stort huvud 19 M 22 ]
Forsénkt EX G .

Trycktat
Borttaghar [ a1
Fargad Aluminium
Aluminium 5% Aluminium 2.5% kuliigthwvud  (EENED G GETED
Kulrigthuvad  (EZID % Sorthwd  GHEIEED
Storthoed (D Forsénkt 5 )
Forsénkt [ 25 [ 28 stal
Aluminium 99,5% Kullrigt huvud [ 59,60 |
Kullrigt huvud [ 42 | . o

Rostfritt stal

Stal Kullrigt huvud (A2) (65 |
Kullrigt huvud “ Forsankt [ 66 |
Stort huvud [ 51 ]
Forsankt ™52 Nickel/Kopparlegering
STR [ 55 Kullrigt huvud
Rostfritt stal Koppar
Kullrigt huvud (A2) [ 61 | Kullrigt huvud [ 75 |
Kullrigt huvud (A4) [ 63 | Forsénkt
Stort huvud [ 62 |
Forsankt -m

TVD
Nickel/Kopparlegering S
Kulvigt hovod QD Fostiritt stal
Stort huvud n KuIIrigt huvud “
Forsénkt [ 68
Forsankt, reducerad (I
Koppar stal Rostfitt Brons

Kullrigt huvud 73

73
Terminalnit

15
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POP.

Embhart

TYP AV NITKROPP SPLINT TYP AV NITKROPP SPLINT
Stal Rostfritt Aluminium Stal Rostfritt Aluminium
MGR (Multigripnit) Splitnit LSR
Aluminium Aluminium
Kullrigt huvud G D Kullrigt huvud [ 35 |
Stort huvud G D Stort huvud [ 35 |
Forsankt [ 30 ] Stal
Multigrip Ventilationsnit Kullrigt huvud [ 55 |
Kullrigt huvud [ 33 ]
Stort huvud [ 33 | Splitnit
Fargat
Aluminium
Stél Kullrigt huvud [ 36 |
Kulligthuvud (D Stort huvud
Stort huvud [ 54 ]
Multigrip Ventilationsnit T-Nit
Kullrigt huvud ~ (EEIED
Aluminium
) Kullrigt huvud “
Rafflad Stort huvud [ 38 |
Aluminium
Kullrigt huvud [ 40 | HR
Forsénkt [ 40 ]
stal
) Kullrigt huvud
F Serien Stort huvud [ 58 |
Aluminium Forsénkt [ 58 |
Kullrigt huvud = Rostfritt stal
Stal Kullrigt huvud [ 64 |
Kullrigt huvud [ 56 | Forsankt
Stort huvud [ 56 |
www.emhart.com POP® Nitsystem 16
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Aluminium POP.

Standardnit oppen BS
Kullrigt huvud

Aluminium 3,5% Magnesiumlegering o Wi e
Splint: Stal o For generell anvéndning
[ p— i3
N Iﬁ % EE W — A
—| [+~ ik . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
4,6 Upptill 1,6 TAPD20M1BS 62996 1.000 0,43
6,2 1,6-3,2 TAPD20M2BS 62997 1.000 0,46
2,0 7.9 3.2-48 TAPD20M3BS 203-213 360-400 075 1,10 370 560 62998 1.000 0,50
2,08-213 9,5 48-64 TAPD20M4BS 63132 1.000 0,54
11,2 6,4-8,0 TAPD20M5BS 63118 1.000 0,57
35 Upp til0,8 TAPD31BS 23758 10.000 88145 500 0,53
2,4 5,0 08-24 TAPD33BS 25-26 440-500 090 142 400 500 22806 10.000 88013 500 0,54
2,30-248 75 24-48 TAPD36BS 22807 10.000 88009 500 0,59
5,0 Upptil 2,0 SNAD3050BS 22486 10.000 88093 500 0,90
6,5 20-35 SNAD3065BS 22487 10.000 88136 500 0,94
30 8,0 35-50 SNAD3080BS 22489 10.000 88946 500 1,00
2,9053,08 100  50-70 SNAD3100Bs ' %% °70-630 110 183 800 10005100 19000 88148 500 1,05
12,0 70-90 SNAD3120BS 22492 8000 88948 500 1,29
150  9,0-120 SNAD3150BS 22493 5000 89251 500 1,33
4,5 Upptill 1,6 TAPD42BS 20124 10.000 95222 1.000 0,87
6,0 1,6-3,2 TAPD44BS 20125 10.000 95223 1.000 0,92
8,0 3,2-48 TAPD46BS 20127 10.000 95225 1.000 0,98
9,7 48-64 TAPD48BS 20128 10.000 95228 1.000 1,04
11,5 6,4-79 TAPD410BS 20129 10.000 95231 1.000 1,11
3,2 13,5 79-95 TAPD412BS  33-34 605-665 1,90 1,83 800 1.200 21196 8.000 95233 1.000 1,20
310-3.28 150  95-11,1 TAPD414BS 20056 8.000 95236 1.000 1,26
170  11,1-12,7 TAPD416BS 21305 8.000 95234 1.000 1,36
185  12,7-14,3 TAPD418BS 21519 8.000 95235 1.000 1,37
200  143-16,7 TAPD421BS 77898 7.000 91632 1.000 1,47
240  16,7-20,7 TAPD425BS 25243 5000 88209 500 1,65
5,0 Upptill 1,6 TAPD52BS 21246 8.000 95239 1.000 1,56
7.0 1,6-3,2 TAPD54BS 20130 8.000 95240 1.000 1,54
8,5 3,2-48 TAPD56BS 20131 8.000 95243 1.000 1,63
10,5 48-64 TAPD58BS 20132 8.000 95246 1.000 1,73
12,2 64-7,9 TAPD510BS 20133 5000 95248 1.000 1,82
14,0 7,9-95 TAPD512BS 20134 5000 88022 500 1,90
4,0 15,7 95-11,1 TAPD514BS  4,1-42 762-822 122 229 1330 1910 21262 5000 88021 500 2,00
3,90-4,08 175  11,1-12,7 TAPD516BS 21250 5.000 88027 500 2,10
185  12,7-13,5 TAPD517BS 75003 5.000 88330 500 2,28
194  12,7-14,5 TAPD518BS 22112 5.000 89528 500 2,32
202  13,5-159 TAPD520BS 21186 5000 88066 500 2,33
225  159-17,4 TAPD522BS 25316 5000 88219 500 2,56
247  17,4-198 TAPD525BS 80911 5.000 88217 500 2,59

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); d,=Halstorlek (Min - Max); dj=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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Aluminium

Standardnit oppen BS
Kullrigt huvud

Aluminium 3,5% Magnesiumlegering
Splint: Stal

f—»]

4’8 23,0

4,70 - 4,88 255

5,0 15,0

4,94-5,08 16,0

6'0 15,0

5,93 - 6,08 16,0

6,4 16,2

6,25 - 6,48 19,5

Embhart
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Upptill 2.4 TAPD63BS

2,4-
32-
438-
-7,9

-95

11,1

-13,5
-15,5
-17,5
-19,8
-26,2
-35,0
-40,0
40,0 -
45,0 -
50,0 -
60,0 -
70,0 -

3,2
4,8
6,4

45,0
50,0
55,0
65,0
75,0

Upp till 3,5

35-
4,5 -
6,0 -
15-

9,5-

1,5-
13,5 -
16,5 -
17,5 -

0,5-
3,5-
55-
15-

9,5-

4,5
6,0
1,5
9,5
11,5
13,5
15,5
17,5
20,5

35
5,5
15
9,5
11,5

11,5-135
13,5-15,5

Upp till 6,4
6,4-95

9,5-

12,7

12,7-19,8

TAPD64BS

TAPD66BS

TAPD68BS

TAPD610BS
TAPD612BS
TAPD614BS
TAPD617BS
TAPD621BS
TAPD623BS
TAPD625BS
TAPD633BS
TAPD640BS
TAPD645BS
TAPD650BS
TAPD655BS
TAPD660BS
TAPD670BS
TAPD680BS

SNAD5065BS
SNAD5080BS
SNAD5100BS
SNAD5120BS
SNAD5140BS
SNAD5160BS
SNAD5180BS
SNAD5200BS
SNAD5220BS
SNAD5250BS

SNAD6080BS
SNAD6100BS
SNAD6120BS
SNAD6140BS
SNAD6160BS
SNAD6180BS
SNAD6200BS

TAPD88BS

TAPD812BS
TAPD816BS
TAPD824BS

4,9-5,0

51-52

6,1-6,2

6,5-6,6

9,20-9,80

8,70-9,30

11,70-12,30

12,40 - 13,00

1,60

1,60

2,10

2,10

2,64

2,64

3,20

3,66

2.020

2.200

3.000

3.200

2.800

2.600

3.800

4.525

BULKPACK

BESTNR:

21313
20136
20137
20138
20139
20140
20141
21190
22928
23248
22968
23776
03023
03024
03025
03026
03027
03028
03029

22976
22977
22978
22979
22980
22981
22982
22983
22984
22985

18117
23345
23346
23347
23373
23389
23354

22941
75786
22730
22234

ANTAL

5.000
5.000
5.000
5.000
5.000
4.000
4.000
4.000
3.000
3.000
3.000
2.000
2.000
1.500
1.500
2.000
1.000
1.000
1.000

5.000
5.000
5.000
5.000
5.000
5.000
5.000
4.000
3.000
3.000

4.000
2.000
2.000
2.000
2.000
2.000
2.000

2.000
2.000
2.000
2.000

. LITEN
FORPACKNING

BESTNR:

ANTAL

pé forfrégan
88014 500
88028 500
88018 500
88019 500
88038 500
88010 500
88012 500
88967 500

pa forfragan
88046 500
88078 500
91645 250
91654 250
91657 250
91648 250
91651 250
91661 250
91664 250
88949 500
89238 500
89252 500
89257 500
88952 500
89265 500
88954 500
88955 500
88348 500
88350 500
89121 500
89264 500
88520 500
88351 500
89258 500
88371 500
88372 500
88061 500

pa forfrégan
88133 500
88146 500

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitléngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Halstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dm,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell draghallfasthet

www.emhart.com
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/1.000
kg

2,35
2,16
2,28
2,42
2,56
2,68
2,90
3,05
3,48
3,63
3,47
4,10
4,40
4,65
4,80
5,20
5,25
5,40
5,65

2,35
2,47
2,62
2,71
2,81
3,04
3.1
3,18
3,55
3,77

4,03
4,14
4,58
4,90
5,00
5,25
5,34

5,58
6,33
6,50
1,36
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Aluminium POP.

Standardnit oppen BS

Stort huvud -J:_”].________ o For generell anvéndning
Aluminium 3,5% Magnesiumlegering ' —— o Stort huvud ckar belastningsytan pé veka, tunna material
Splint: Stal i o Lamplig for dverdimensionerade hél och slitsar under nithuvudet
f v
_ﬁ % B dkl ED: Tdm - * &
+~ i - V., . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d l g dy dy k dn S T BESTNR: ANTAL ~ BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
6.2 1,6-3,2 TAPD44BSLF9,5 22056 8.000 88189 500 1,07
8,0 3,2-48 TAPD46BSFL9,5 21930 8.000 88454 500 1,22
9,7 4,8-6,4 TAPD48BSLF9,5 22574 8.000 88228 500 1,25
3’2 11,5 6,4-79 TAPD410BSLF9,5 3,3-34 9,00-1000 150 1,83 800 1.200 22025 8.000 88457 500 1,31
3,10-3,28 13,5 79-9,5 TAPD412BSLF9,5 21881 5.000 88458 500 1,44
15,2 9,5-11,1 TAPD414BSLF9,5 pa forfragan pa forfragan 1,46
17,0 11,1-12,7 TAPD416BSLF9,5 21882 5.000 88459 500 1,48
18,7 12,7-14,3 TAPD418BSLF9,5 23766 5.000 pé forfragan 1,77
8,5 Upp till 4,8 TAPD56BSLF12 21523 5.000 88460 500 1,84
10,5 4,8-6,4 TAPD58BSLF12 22237 5.000 88069 500 1,98
12,2 6,4-79 TAPD510BSLF12 22033 5.000 88461 500 2,04
4 14,0 7,9-95 TAPD512BSLF12 23356 5.000 88462 500 2,16
3’g4f?,[]8 15,7 9,5-11,1 TAPD514BSLF12 2 L CE 250 BTN R 20N (RSSO 1910 21886 5.000 88170 500 2,26
17,5 11,1-12,7 TAPD516BSLF12 23450 4.000 88738 500 2,45
19,4 12,7-14,3 TAPD518BSLF12 24680 4.000 88523 500 2,50
20,3 14,3-15,9 TAPD520BSLF12 pé forfragan pé forfragan 2,65
9,2 Upp till 4,8 TAPD66BSLF14 22020 4.000 88165 500 2,92
11,0 4,8-6,4 TAPD68BSLF14 22050 4.000 88097 500 3,14
12,7 6,4-79 TAPD610BSLF14 22021 3.000 88103 500 3,13
48 14,5 7,9-95 TAPD612BSLF14 22053 3.000 88070 500 3,38
4,70 ' 4,88 16,5 9,5-11,1 TAPD614BSLF14 iU Bl ) | il | A 2.800 22052 3.000 88044 500 3,40
18,2 11,1-12,7 TAPD616BSLF14 22030 3.000 22279 500 3,50
19,0 12,7-13,5 TAPD617BSLF14 22042 3.000 88067 500 3,51
25,5 13,5-19,8 TAPD625BSLF14 23355 2.000 88099 500 4,00

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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POP. Aluminium

Standardnit oppen BS
Férsénkt 120°

g : - Aluminium 3,5% Magnesiumlegering
o Ger slat yta efter applicering Splint: Stal

o For generell anvéndning

[ yp— ¥
AT = v O

—llk

|—|

BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000

d 1 g dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
45 Upptil 1,6 TAPK31BS 81259 10.000 88345 500 0,53
2,4 6,0 1,6-32 TAPK33BS 25-26 450-490 - 1,42 400 500 23175 10.000 88031 500 0,53
2,30-2,48 8,5 3,2-56 TAPK36BS 23010 10.000 88035 500 0,57
5,2 Upptil 2,0 SNAK350BS 23054 10.000  péforfrigan 0,91
6,7 20-35 SNAK365BS 22754 10.000  péforfrigan 1,00
3 8,2 35-50 SNAK380BS 22760 10.000 89138 500 1,02
2,947(3],08 10,2 50-70 SNAK3ioos ' %% 70630 - 1880010005060 10000 paforfagan 1,05
12,2 7,0-9,0 SNAK3120BS 23877 5.000 pé forfragan 1,12
15,2 9,0-12,0 SNAK3150BS pa forfragan pa forfragan 1,35
5,5 Upptill 2,7 TAPK42BS 21067 10.000 88346 500 0,91
15 2,7-4,3 TAPK44BS 24484 10.000 88243 500 0,93
9,0 43-58 TAPK46BS 20144 10.000 88088 500 1,02
11,0 58-7,4 TAPK48BS 21207 10.000 88193 500 1,05
12,7 7,4-90 TAPK410BS 20145 10.000 88176 500 1,14
3,2 14,5 9,0-10,6 TAPK412BS 33-34 605-665 - 1,83 800 1.200 21304 8.000 88190 500 1,29
3,103,28 16,2 106-122 TAPK414BS 20075 8.000 88388 500 1,31
18,0 12,2-13,8 TAPK416BS 21306 8.000 88521 500 1,34
19,7 13,8-154 TAPK418BS 21542 8.000 88347 500 1,39
21,4 15,4-17,7 TAPK421BS 81298 8.000 88349 500 1,46
25,4 17,7-20,9 TAPK425BS pa forfragan pa forfragan 1,54
6,5 Upptil 2,9 TAPK52BS 21248 8.000 pé forfrigan 1,56
8,5 29-45 TAPK54BS 20146 8.000 88128 500 1,60
10,0 45-6,1 TAPK56BS 20147 8000 88207 500 1,65
12,0 6,1-7,7 TAPK58BS 20148 8000 88043 500 1,78
40 13,5 7,7-9,3 TAPK510BS 21312 5000 88098 500 1,93
3,9074,03 15,5 93-109 TAPKs12ss 142 T75-805 - 229 1330 1810 o080 5000 st 500 196
17,0 10,9-12,4 TAPK514BS 21070 5.000 88282 500 2,06
19,0 12,4-14,0 TAPK516BS 21071 5000 88389 500 2,26
20,0 14,0-14,8 TAPK517BS 80685 5000 88353 500 2,28
22,0 14,8-17,2 TAPK520BS 80858 5000 88354 500 2,37

Forts nésta sida

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitléngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Halstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dm,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell draghallfasthet
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Aluminium POP.

Standardnit oppen BS
Forsénkt 120°

Aluminium 3,5% Magnesiumlegering

Splint: Stal
_ jippr— k3
N Iﬁ % EE WO e — [
v —| | —~{lk . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL

mm mm mm mm mm mm mm N N kg
8,5 Upp till 1,6 TAPK63BS 21314 5.000 pa forfragan 2,35

9,5 1,6-4,8 TAPK64BS 21279 5.000 88355 500 2,38

11,0 48-6,4 TAPK66BS 21256 5.000 88232 500 2,44

13,0 6,4-79 TAPK68BS 21269 5.000 88356 500 2,70

4’8 14,5 79-9,5 TAPK610BS 20150 5.000 88253 500 2,76
470- 4,388 16,5 95-11,1 TAPK612BS  49-50 933-973 - 2,64 2020 2800 21072 5000 88262 500 2,80
18,2 11,1-12,7 TAPK614BS 20151 4.000 88123 500 3,04

20,0 12,7-14,3 TAPK616BS pa forfrdgan pa forfradgan 3,08

21,0 14,3-151 TAPK617BS 21174 4.000 88155 500 313

21,5 15,1-21,4 TAPK625BS 22969 3.000 88264 500 3,63

34,0 21,4-21,8 TAPK633BS 81310 2.000 88357 500 4,08

6,7 Upptill3,5 SNAK5065BS pa forfrégan pa forfrégan 2,47

8,2 35-45 SNAK5080BS pa forfragan pa forfragan 2,58

10,2 45-6,0 SNAK5100BS pa forfragan pa forfragan 2,1

12,2 6,0-7,5 SNAK5120BS pa forfragan pa forfragan 2,88

5’0 14,2 7,5-95 SNAK5140BS pé forfragan pé forfragan 2,93
4,85-5,08 16,2 95-11,5 SNAK5160BS pé forfrégan pé forfrdgan 3,14
18,2 11,5-135 SNAK5180BS e e pa forfragan pa forfragan 3,22

20,2 13,5-155 SNAK5200BS pa forfragan pa forfragan 3,29

22,2 155-17,5 SNAK5220BS pa forfragan pa forfragan 3,66

25,2 17,5-20,5 SNAK5250BS 24955 3.000 pa forfragan 3,88

28,2 19,5-23,5 SNAK5280BS pa forfradgan pa forfradgan 4,36

30,2 20,5-255 SNAK5300BS pa forfrdgan pa forfrdgan 4,67

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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POP. Aluminium

Standardnit oppen BS
Kullrigt huvud

o For generell anvandning 9 i : Aluminium 3,5% Magnesiumlegering
o Splint i rostfritt stél for korrosionsbestandighet . 3 Splint: Rostfritt stal

u
I
T

LITEN &

=l = ik X

BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000

d 1 g dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
23%:?48 5,0 0,8-24 TAPD33SS 25-26 440-500 090 1,42 400 500 78242 10.000 89096 500 0,58
45 Upptill 1,6 TAPD42SS 21992 10.000 pé forfragan 0,89
6,0 1,6-32 TAPD44SS 21991 10.000 89117 500 0,93
8,0 32-48 TAPD46SS 21189 10.000 88898 500 1,02
39 9,7 48-64 TAPD48SS 21932 10.000 89215 500 1,04
' 11,5 6,4-7,9 TAPD410SS 33-34 605-665 1,90 1,83 800 1.200 21522 10.000 89217 500 1,08
310-328 435 7,9-95 TAPD412SS 21900 8.000 pa forfrigan 1,28
15,0 9,5-11,1 TAPD414SS 22575 8.000 pé forfragan 1,30
170  11,1-12,7 TAPD416SS 21798 8.000 pa forfraigan 1,32
185  12,7-143 TAPD418SS 22576 8.000 pa forfrigan 1,35
7.0 1,6-32 TAPD54SS 21144 8000 89167 500 1,63
8,5 32-48 TAPD56SS 20007 8.000 89126 500 1,64
10,5 48-6,4 TAPD58SS 20061 8.000 89124 500 1,84
40 12,2 6,4-7,9 TAPD510SS 20010 5.000 89125 500 1,94
3!90f4,03 14,0 79-95 TAPDs12ss 142 162-822 135 229 1330 191051050 5000 pé forfragan 2,01
15,7 9,5-11,1 TAPD514SS 21990 5.000 pé forfragan 2,12
175 11,1-12,7 TAPD516SS 21844 5.000 péaforfrigan 2,28
194  12,7-145 TAPD518SS 24370 5.000 pa forfrigan 2,31
15 24-3,2 TAPD64SS 22024 5.000 89130 500 2,44
9,2 32-48 TAPD66SS 20013 5.000 pa forfrigan 2,43
11,0 38-64 TAPD68SS 20015 5.000 89133 500 2,66
48 12,7 6,4-7,9 TAPD610SS 20016 5.000 89118 500 2,72
4,70f4,38 14,7 79-95 TAPD612SS #9-50  920-980 160 264 2020 2800 ,0017 4000 ge130 500 3,07
16,5 9,5-11,1 TAPD614SS 21286 4.000 89655 500 3,11
190  11,1-135 TAPD617SS 20050 4.000 péa forfragan 3,18
21,0  135-16,0 TAPD621SS 23586 4.000 pa forfrigan 3,49

Standardnit oppen BS

® For generell anvéndning

o Stort huvud okar belastningsytan pa veka, tunna material vj:".yli — Stort huvud
o Lamplig for Gverdimensionerade hal och slitsar under nithuvudet . 'J et Aluminium 3,5% Magnesiumlegering
o Splint i rostfritt stal for korrosionsbestandighet — Splint: Rostfritt stal
9,2 Upp till 4,8 TAPDG66SSLF14 pa forfragan pa forfragan 2,92
11,0 3,8-6,4 TAPD68SSLF14 22026 4.000 pa forfrdgan 3,03
12,7 6,4-79 TAPD610SSLF14 pa forfragan pa forfragan 3,18
4'8 14,7 79-95 TAPD612SSLF14 4,9-5,0 13,70-14,30 200 2,64 2.020 2.800 77352 3.000 pé forfrégan 3,37
4,70- 4,88 16,5 9,5-11,1 TAPD614SSLF14 pé forfragan pé forfragan 3,46
19,0 11,1-13,5 TAPD617SSLF14 23886 3.000 pa forfrégan 3,52
21,0 13,5-16,0 TAPD621SSLF14 pa forfragan pa forfragan 3,70

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dp,=Halstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dm,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell draghalifasthet
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Aluminium POP.

Standardnit oppen BS

Forsankt 120° o For generell anvandning
Aluminium 3,5% Magnesiumlegering '," . - o Ger slét yta efter applicering
Splint: Rostfritt stal o Splint i rostfritt stél for korrosionsbestandighet
_ i ppr— i
i Iﬁ % EE WO e — [
v —| | —~{lk . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR: ~ ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
) 3%’?48 6,0 1,6-3,2 TAPK33SS 25-26 450-4,90 - 1,42 400 500 25798 10.000 pa forfrdgan 0,85
55 Upptill2,7 TAPKA42SS 25938 10.000 pa forfrdgan 0,90
15 2,7-4,3 TAPKA44SS 25252 10.000 pa forfrdgan 0,93
9,0 43-58 TAPKA46SS 22290 10.000 pa forfrégan 1,03
11,0 58-74 TAPKA48SS 75771 10.000 pa forfragan 1,04
12,7 7,4-9,0 TAPK410SS pa forfragan pa forfragan 1,13
3'2 14,5 9,0-10,6 TAPK412SS 33-34 6,05-6,65 - 1,83 800 1.200 pé forfragan pé forfragan 1,23
310-328 162  10,6-122 TAPK414SS pé forfragan pé forfragan 1,28
18,0 12,2-13,8 TAPK416SS 25248 8.000 pa forfragan 1,32
19,7 13,8-15,4 TAPK418SS pa forfrégan pa forfrégan 1,39
21,4 15,4-17,7 TAPK421SS pa forfragan pa forfragan 1,46
25,4 17,7-20,9 TAPK425SS pa forfragan pa forfragan 1,56
85  Upptill4,5 TAPK54SS 23934 8.000 pé forfragan 1,59
10,0 45-6,1 TAPK56SS 22360 8.000 pa forfragan 1,65
12,0 6,1-7,7 TAPK58SS 22335 8.000 pa forfragan 1,719
13,5 7,7-9,3 TAPK510SS 22336 5.000 pa forfragan 1,93
4'0 15,5 9,3-10,9 TAPK512SS 41-4,2 17,75-8,05 - 2,29 1.330 1.910 pa forfragan pa forfragan 2,03
3,90-4,08 17,0 10,9-124 TAPK514SS 75664 5.000 pé forfragan 2,12
19,0 12,4-14,0 TAPK516SS pa forfrégan pa forfrégan 2,29
20,0 14,0-14,8 TAPK517SS pa forfragan pa forfragan 2,32
22,0 14,8-17,2 TAPK520SS pa forfragan pa forfragan 2,42
8,5 Upp'till 1,6 TAPK63SS pa forfragan pa forfragan 2,40
9,5 1,6-4,8 TAPK64SS pa forfragan pa forfragan 2,44
11,0 48-6,4 TAPK66SS 22365 5.000 pa forfragan 2,52
13,0 6,4-79 TAPK68SS pa forfragan 89161 500 2,68
4'8 14,5 79-95 TAPK610SS 49-50 933-973 - 2,64 2.020 2.800 pa forfragan pa forfragan 2,75
470-48 155  95-11,1 TAPK612SS pé forfragan péforfragan 3,10
18,2 11,1-12,7 TAPK614SS pa forfragan pa forfragan 3,15
20,0 12,7-14,3 TAPK616SS pa forfragan pa forfragan 3,18
21,0 14,3-15,1 TAPK617SS pa forfragan pa forfragan 3,19

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); d,=Halstorlek (Min - Max); dj=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet

Emhart
Teknologies
23 POP® Nitsystem www.emhart.com



POP. Aluminium

Standardnit oppen BS
Kullrigt huvud

o Forhdjt magnesiuminnehall for dkad styrka jamfort A w - Aluminium 5% Magnesiumlegering
med 3,5% Magnesiumlegerade nitar Splint: Stal

[ pp— ¥
B Al e v B

|k

f—»]

BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
24 5,7 0,8-3,2 AD32BS ) ) 24559 10.000 89285 500 0,59
2,34fz,44 8,9 3,2-6,4 AD34BS 25-26 452-503 082 145 550 770 80679 10.000 88068 500 0,61
4,8 08-16 AD41BS pé forfrdgan pé forfrégan 0,91
6,5 16-3,2 AD42BS 77137 10.000 pa forfrégan 0,97
8,0 3,2-48 ADA43BS 77170 10.000 pa forfrdgan 1,00
3'2 9,5 48-6,5 ADA44BS 77171 10.000 pa forfrdgan 1,12
3,10-3,28 11,1 6,5-7,9 AD45BS 33-34  B05-665 110193 930 1440 77889 10.000 pa forfrdgan 1,21
12,7 79-95 AD46BS 77888 8.000 pa forfragan 1,24
15,9 9,5-12,7 ADA48BS pd forfrégan pé forfrégan 1,40
19,1 12,7-15,9 AD410BS pd forfrdgan pa forfrégan 1,54
7,0 16-3,2 AD52BS 77172 8.000 pé forfrégan 1,54
4 0 8,6 3,2-48 AD53BS pé forfrégan pa forfrégan 1,70
' 10,2 4,8-6,4 AD54BS 41-42 752-8,40 1,22 241 1.510 2.180 77747 7.000 pa forfrégan 1,93
3,90-4,08 13,3 6,4-95 AD56BS p4 forfrégan pé forfragan 2,07
16,5 9,5-12,7 AD58BS pa forfragan pa forfragan 2,22
1,6 16-3,2 AD62BS pa forfragan pa forfragan 2,12
10,8 3,2-6,4 AD64BS pa forfragan pa forfragan 2,41
14,0 6,4-95 AD66BS pa forfragan pa forfragan 2,81
4 8 17,2 95-12,7 AD68BS pa forfragan pa forfragan 3,20
4,65 ' 4,88 20,3 12,7-15,9 AD610BS 49-50  9.06-9,98 N 75192 4.000 pa forfrégan 3,63
23,5 15,9-19,1 AD612BS 75194 3.000 pa forfrégan 3,87
26,7 19,1-22,2 AD614BS 75195 3.000 pa forfrdgan 4,20
29,9 22,2-254 AD616BS 75196 2.500 pa forfrdgan 4,46
12,1 16-6,4 AD84BS 75203 2.000 pa forfrégan 5,89
15,2 6,4-9,5 AD86BS 75205 2.000 pa forfrdgan 6,35
6,4 18,4 95-12,7 AD88BS 75206 2.000 pa forfrdgan 6,69
6,32 - 6,50 21,6 12,7-15,9 AD810BS RoR Sl DS LS I 5330 pa forfrdgan pa forfrégan 1,22
24,8 15,9-19,1 AD812BS pa forfrégan pa forfrdgan 1,66
31,1 22,2-254 AD816BS 75281 1.500 88236 500 8,61

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dp,=Halstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dm,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell draghalifasthet
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Aluminium

POP.

Standardnit oppen BS
Stort huvud

Aluminium 5% Magnesiumlegering
Splint: Stal

Ly ——

o Forhojt magnesiuminnehall for okad styrka jamfort med
3,5% Magnesiumlegerade nitar

o Stort huvud okar belastningsytan pa veka, tunna material
o Lamplig for dverdimensionerade hél och slitsar under nithuvudet

B 5 E BETECKNING
d 1 g

mm mm mm

6,5 16-32 ADA42BSLF

32 8,0 32-48 AD43BSLF

310.328 95 4,8-64 ADA4BSLF

111  64-79 AD45BSLF

4,0 102 48-64 AD54BSLF
3,90 - 4,08

108  32-64 ADG4BSLF

140  64-95 AD6GBSLF

48 172 95-127 AD68BSLF

' 203  128-159 ADG10BSLF

4.65-4,88 235  159-19,1 AD612BSLF
267  19,1-22,2 ADG614BSLF
299  22,2-254 AD616BSLF

Standardnit oppen BS
Forsankt 120°

Aluminium 5% Magnesiumlegering
Splint: Stal

=m=
s

dn
mm

33-34

41-42

4,9-5,0

.

-k

9,14-9,91

11,38-12,40

15,24 -16,51

—»| |

1,93

2,41

2,90

930

1.510

1.980

BULKPACK
T BESTNR:  ANTAL
\
75707 10.000
pa forfrégan
1440 pé forfrégan
pa forfragan

2.180 80221 5.000

75036 3.000
80138 2.500
80144 2.000
3.200 80137 2.000
80136 2.000
pé forfragan
75280 1.500

LITEN &

FORPACKNING  /1.000

BESTNR:  ANTAL

kg

88380 500 1,04
pa forfrégan 1,30
88473 500 1,56
pa forfragan 1,84

pa forfragan 1,59

88474 500 3,43
88222 500 3,68
88526 500 3,94
88249 500 5,91
88272 500 6,42

pé forfragan 7,29
88164 500 7,38

o Forhojt magnesiuminnehdll for okad styrka jamfort med
3,5% Magnesiumlegerade nitar

o Ger slat yta efter applicering

5 5 BETECKNING
d 1 g

mm mm mm

6,5 1,6-32 AKA42BS
8,0 32-48 AK43BS
3,2 9,5 4,8-6,4 AK44BS
310-328 111 64-7,9 AK45BS
12,7 79-95 AK46BS
159  95-127 AK48BS
40 7.0 1,6-32 AK52BS
' 10,2 48-6,4 AK54BS
390-408 433 79-95 AK56BS
4.8 10,8 3,2-6,4 AKG4BS

I
4,65 - 4,88 14,0 6,4-95 AKG66BS

—

(= d, ‘ﬁ:ﬂ:?"m =

— -k

dy
mm

33-34

4,1-4,2

4,9-5,0

5,26 - 5,92

6,76 - 7,52

8,46 - 9,22

dr
mm

1,93

2,41

2,90

930

1.510

1.980

BULKPACK

T BESTNR:  ANTAL
\

pa forfrdgan
pa forfrégan
pa forfrégan
pa forfragan
pé forfrégan
pé forfragan

1.440

pa forfragan
2.180 pa forfrdgan
pa forfragan

pa forfragan

2 pa forfragan

. LITEN
FORPACKNING  /1.000

BESTNR: ~ ANTAL
kg

pé forfrégan 1,01
pa forfrégan 1,09
pa forfragan 1,12
pa forfragan 1,21
pé forfrégan 1,24
pé forfragan 1,40

pa forfragan 1,54
pa forfragan 1,93
pa forfragan 2,07

pé forfrégan 2,41
pé forfrégan 2,81

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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POP.

Aluminium

o Ger en mjukare nitning for 6mtéliga komponenter

Standardnit oppen BS
Kullrigt huvud

Aluminium 2,5% Magnesiumlegering
Splint: Aluminiumlegering

LITEN &

1 E i BETECKNING
d 1 g

mm mm mm
5,7 0,8-3,2 AD32ABS
2,4 8,9 3,2-6,4 AD34ABS
234-244 12,1 6,4-95 AD36ABS
4.8 0,8-16 AD41ABS
6,5 1,6-3,2 AD42ABS
8,0 3,2-48 AD43ABS
3,2 9,5 48-6,4 AD44ABS
3.10-3,28 11,1 6,4-7,9 ADA45ABS
12,7 7,9-95 AD46ABS
15,9 9,5-12,7 ADA48ABS
190 12,7-159 AD410ABS
7.0 1,6-3,2 AD52ABS
8,6 3,2-48 AD53ABS
4,0 10,2 48-64 AD54ABS
3.88-4,08 13,3 6,4-95 AD56ABS
16,5 9,5-12,7 AD58ABS
19,7 12,7-159 AD510ABS
7,6 1,6-3,2 AD62ABS
10,8 3,2-6,4 ADG64ABS
14,0 6,4-95 AD6GABS
4,8 17,2 9,5-12,7 AD68ABS
465488 203  12,7-159 AD610ABS
235  159-19,1 AD612ABS
26,7  19,1-22,2 AD614ABS
298  22,3-254 AD616ABS
8,9 1,6-3,8 AD82ABS
12,1 3,8-6,4 AD84ABS
15,2 6,4-95 AD8GABS
6,4 18,4 9,5-12,7 AD8SBABS
6,17 - 6,48 21,6 12,7-159 AD810ABS
248  159-19,1 AD812ABS
27,9  19,1-22,2 AD814ABS
311 22,2-254 AD816ABS

Embhart

Teknologies
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k=Huvudtjocklek (Max); dm,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell draghalifasthet

BULKPACK FORPACKNING  /1.000
BESTNR: ANTAL  BESTNR:  ANTAL
kg
22146 10.000 88116 500 0,24
23657 10.000 88084 500 0,26
75180 10.000 88999 500 0,28
23658 10.000 88904 500 0,42
81666 10.000 88055 500 0,44
77173 10.000 88053 500 0,46
77174 10.000 89400 500 0,51
21083 10.000 88125 500 0,54
21084 10.000 88085 500 0,56
75189 8.000 89000 500 0,65
23659 8.000 88124 500 0,70
21085 8.000 88139 500 0,76
75100 8.000 88411 500 0,82
75382 7.000 88051 500 0,87
20343 7.000 88082 500 0,95
21087 6.000 88119 500 1,06
pa forfragan pa forfrdgan 1,18
25552 5.000 88167 500 1,15
77282 5.000 88050 500 1,20
81669 4,500 88094 500 1,45
23662 4.000 88075 500 1,60
25661 4.000 88201 500 1,7
81658 3.000 88218 500 1,86
pa forfragan pa forfragan 2,28
75038 2.500 88535 500 3,64
pa forfragan pa forfragan 2,69
75202 2.000 89001 500 2,81
75204 2.000 89002 500 3,08
pa forfrdgan pa forfrdgan 3,29
pa forfragan pa forfragan 3,58
75027 1.500 88414 500 3,83
pa forfragan pa forfragan 4,04
pa forfragan pa forfragan 4,22
POP® Nitsystem 26

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dp,=Halstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);



Aluminium POP.

Standardnit oppen BS

Stort huvud w o Ger en mjukare nitning for dmtaliga komponenter
- o Ger slat yta efter applicering

Aluminium 2,5% Magnesiumlegering F ey
Splint: Aluminiumlegering — o Lamplig for dverdimensionerade hél och slitsar under nithuvudet
4 g
- ] R = Em |
x == = . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING /1.000
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
6,5 16-3,2 AD42ABSLF 22350 10.000 88107 500 0,49
3,2 8,0 3,2-4,8 ADA43ABSLF pé forfragan pé forfrdgan 0,54
3,10-3.28 9,5 4,8-6,4 AD44ABSLF 33-34  914-991 114193 680 1:040 22351 8.000 88112 500 0,59
12,7 79-95 AD46ABSLF pa forfrégan pé forfrégan 0,64
4.0 10,2 3,2-6,4 AD54ABSLF 23661 4.000 88183 500 0,98
' 13,5 6,4-9,5 AD56ABSLF 41-42 11,38-1240 142 241 1.000 1.550 pa forfragan pa forfragan 1,09
390-408 165  95-127 AD58ABSLF 81643 4.000 88267 500 1,25
10,8 3,2-6,4 ADG64ABSLF 25009 3.000 88248 500 1,84
14,0 6,4-9,5 AD66ABSLF 75369 2.500 88149 500 2,17
4,8 17,2 9,5-12,7 ADG68ABSLF 81659 2.000 88214 500 2,25
4,65- 4,88 20,3 12,7-159 AD610ABSLF  4,9-50 1524-16,51 230 290 1.400 2220 81657 2.000 88166 500 2,31
235 159-19,1 AD612ABSLF 22400 2.000 88463 500 2,47
26,7 19,0-22,0 ADG614ABSLF pa forfrdgan pa forfrdgan
29,8 22,2-254 AD616ABSLF pa forfrégan pa forfrégan

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet

Emhart
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POP. Aluminium

Standardnit oppen BS
Forsankt 120°

o Ger en mjukare nitning for dmtaliga komponenter - - Aluminium 2,5% Magnesiumlegering
o Ger slat yta efter applicering Splint: Aluminiumlegering
I EE % = =S A
¥ i~k . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING /100
d 1 g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
6,5 1,6-3,2 AK42ABS 75566 10.000 pé forfrégan 0,41
8,0 3,2-48 AK43ABS 75742 10.000 pd forfrdgan 0,46
32 9,5 4,8-6,4 AK44ABS pé forfragan pé forfragan 0,51
I - - -
310-3.28 11,1 6,4-79 AK45ABS Pecls | AR i 1.040 pa forfragan pa forfrdgan 0,54
12,7 79-95 AK46ABS pa forfragan pa forfragan 0,56
19,1 12,8-159 AKA410ABS pa forfragan pa forfragan 0,70
4.0 7,0 16-32 AK52ABS pa forfragan pa forfrégan 0,76
z b ,8-6, -4, ,16 -7, - ’ d . pa forfragan pa forfragan :
10,2 48-6,4 AK54ABS 41-42 6,76-17,52 2.4 1.000 1.550 a forfra a forfra 0,87
390-408 433 79-95 AK56ABS pa forfragan pa forfragan 0,95
. 6??88 29,9 22,2-254 AK616ABS 49-50 846-922 - 2,90 1.400 2.220 pa forfragan pa forfragan 3,64
d Il di Min - Max di ; I=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomréde (Min - Max); dy,=Halstorlek (Min - Max); dix=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dn,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell dragh&lifasthet
Embhart
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Aluminium

POP.

Multigrip
Kullrigt huvud

Aluminium 2,5% Magnesiumlegering

Splint: Stal

&
—

s e

i
—

o Utdkat greppomrade
o Bra, skrammelfri fogkonstruktion dven vid oregelbundna hal

. I EE
+ —
BETECKNING
d 1 g

mm mm

7,9

3,2 11,5

3,10-3,28 15,1

10,3

4,0 14,0

3,85-4,08 18,2

11,0

4,8 16,5

4,65 - 4,88 26,5

6.4 15,2
6,32 - 6,53

Multigrip

Kullrigt huvud

Aluminium 3,5% Magnesiumlegering

Splint: Stal

dp
mm mm

Upp till 4,8 EBD406BS 3,3-314
48-79 EBD410BS 33-34
6,4-11,1 AD45-47BS 3,3-3,6

Upp till 6,4 EBD508BS 4,1-4,2
30-95 EBD512BS 4,1-4,2
6,4-12,7 AD56-58BS 41-43

08-64 EBD608BS 4,9-5,0
6,4-11,1 EBD614BS 4,9-5,0
11,1-19,1 AD68-612BS 4,9-5,0

20-89 AD82-86BS 6,6-7,0

o M — i -

—ll<k

dy
mm

6,00 - 6,60
6,00 - 6,60
6,00 - 6,65

1,74-8,10
1,74-8,10
7,54 -8,30

9,20-9,80
9,20-9,80
9,14-9,91

12,06 - 13,34

k dn S
mm mm N

1,10 1,83 690
1,10 1,83 690
1,02 1,93 670

1,25 229 1.000
1,25 229 1.000
1,25 240 1.100

1,60 264 1570
1,60 264 1570
1,40 290  1.550

1,87 3,84  2.040

o Utdkat greppomrade
o Bra, skrammelfri fogkonstruktion &ven vid oregelbundna hél

=

T
N

930
930
980

1.570
1.570
1.601

2.250
2.250
2.250

2.490

BULKPACK

BESTNR:

82786
82785
78135

82783
25009

ANTAL

10.000
10.000
8.000

5.000
3.000

pa forfragan

82782
82781
78493

5.000
4.000
2.500

pa forfrégan

LITEN

FORPACKNING
BESTNR:  ANTAL

88444 500
88445 500

pa forfrégan
88447 500
88248 500

pa forfragan
88448 500
88449 500
89461 500

pa forfrégan

&

/1.000
kg

1,02
1,14
1,26

1,83
1,97
2,12

2,66
3,10
3,40

4,85

4_ Ll i *
- O - BETECKNING
d 1 g

mm

6,4

[
6,25 - 6,48

29

mm

11,0
16,4

mm mm

2,0-48 TAVD806BS

35-85 TAVD812BS 6:5-6.9

dy
mm

10,60-11,20
12,40 - 13,00

k dn S
mm mm N

2,0 3,70  2.800

[CrE= = =

T
[\

4.000

BULKPACK

BESTNR:

71807
18287

ANTAL

2.000
2.000

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet

POP® Nitsystem
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&

. LITEN
FORPACKNING /100
BESTNR:  ANTAL
kg
pa forfragan 5,75
pa forfragan 6,04
Embhart
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POP. Aluminium

o Utokat greppomrade MUItlg"p
- 1
o Bra, skrammelfri fogkonstruktion &ven vid oregelbundna hél "JEH._____' Stort huvud
o Stort huvud okar belastningsytan pa veka, tunna material — Aluminium 2,5% Magnesiumlegering
o Lamplig for overdimensionerade hél och slitsar under nithuvudet i Splint: Stal
,J—L ,J—L\ 1 N
I Er I = == B
= ¥ — i ek _ LITEN
< BETECKNING BULKPACK FORPACKNING /100
d ) g dy dy k dn S T BESTNR: ANTAL ~ BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
32 8,0 1,0-4,8 AD41-43BSLF ) ) pa forfragan pa forfragan 1,08
3,10f3,23 11,5 4,0-79 ADA43-45BSLF 33-36  9,14-991 1,33 193 680 980 77161 7.000 pa forfrégan 1,43
40 10,2 1,2-6,4 AD52-54BSLF ) _ 75637 4.000 88468 500 2,07
3,85 ! 4,08 12,3 32-79 AD53-55BSLF 41-43 11,38-12,50 1 1,80 1 241 1100 1.600 pa forfrégan pa forfrégan 2,67
4.8 10,8 16-6,4 AD62-64BSLF 75665 2.000 88451 500 3,40
’ 18,2 6,4-12,7 AD66-68BSLF 49-52 1524-1652 210 290 1.550 2240 82773 2.000 88452 500 3,96
464-488 267  11,1-19,1 ADG68-612BSLF 77587 2.000 pé forfrigan 4,42
Multigrip

Forsénkt 120°

Aluminium 2,5% Magnesiumlegering
Splint: Stal

o Utokat greppomrade
o Bra, skrammelfri fogkonstruktion &ven vid oregelbundna hél
o Ger slat yta efter applicering

I _..|:|<._ dk@:E(Lk: idm = * LITEN &

BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy dy k dny S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
32 90  Upptil4,8 EBK4OGBSSF55 ) ) 77581 10000  paforfrigan 1,00
3,10, 3,28 12,7 30-90 EBK410BSSF5,5 o o4 500-560 L %30 77802 10,000 pa forfragan 1,12
4.0 11,4 Upptill 7,7 EBK508BSSF6,4 77717 8.000 pa forfragan 1,80
41-42 ,20 - 6, - 2,2 1. 1. 8
3,gof4,03 15,1 3,0-10,9 EBK512BSSF6,4 6,20- 6,60 S 000 500 77728 5.000 pa forfragan 2,04
48 130 Upptil 7,9 EBKGOSBSSF15 ) ) 77536  5.000 pé forfragan 2,55
4,65 ' 4,88 18,2 3,0-12,7 EBK614BSSF7,5 49-50 7.30-7,70 2,64 1570 2250 77801 4.000 pa forfragan 3,07
312 9,5 1,0-6,4 AK41-44BS 33-36 526-592 - 1,93 660 980 78193 10.000 pa forfrdgan 1.14
3,10-3,28
4 0 14,4 3,2-9,6 AK64-66BS ) ) i pé forfrégan pé forfrégan 2.16
4,55f4,33 18,2 6,4-12,7 AK66-68BS 49-52  845-8,22 St e 2240 pd forfrdgan pé forfrdgan 2.40
d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dp,=Halstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dn,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell dragh&lifasthet
Embhart
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Aluminium POP.

Multigrip

KuIIrigt huvud o Utdkat greppomrade

. ———
Aluminium 2,5% Magnesiumlegering @m — o Bra, skrammelfri fogkonstruktion &ven vid oregelbundna hal
Splint: Rostfritt stal o o Splint i rostfritt stél for korrosionsbestandighet

7@] i3

- Ié *é —.>|:I!— de ik T * En &
BETECKNING

d 1 g

BULKPACK FORPACKNING  /1.000
dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
3 3'328 79 3,2-48 EBDA406SS 33-34 6,00-6,60 1,00 1,83 690 930 76349 8.000 pa forfragan 1,03
4.0 10,5 Upp till 6,4 EBD508SS 41-42 17,74-8,10 1,25 229 1.000 1570 76168 8.000 89744 500 1,78
! 14,1 6,4-95 EBD512SS 41-42 17,74-8,10 1,25 229 1.000 1.570 76169 8.000 pa forfragan 1,94
3,85-4,08 182  64-127 AD56-58SSBS 4,1-43 754-830 1,25 240 1.100  1.600 pa forfrégan pd forfrégan 2,12
48 11,0 0,8-6,4 EBD608SS i i 77532 5.000 pé forfragan 2,66
4,5514,33 16,5 6,4-11,1 EBD614SS 4#9-50  9,20-5,80 o IO pa forfragan pa forfragan 3,10
P o Utdkat greppomrade
MUItIg"p i o Bra, skrammelfri fogkonstruktion &ven vid oregelbundna hél
Stort huvud ﬂﬂ-—_—_ﬁ e Stort huvud 6kar belastningsytan pa veka, tunna material
Aluminium 2,5% Magnesiumlegering — o Lamplig for Gverdimensionerade hal och slitsar under nithuvudet
Splint: Rostfritt stal — o Splint i rostfritt stal for korrosionsbestandighet
/J—‘—\ _/J—‘\ 1 i
l ! gr YT |— = == [
H — [« ek . LITEN
& BETECKNING BULKPACK FORPACKNING /100
d l g dy dy k dn S T BESTNR: ANTAL ~ BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
4.8 10,8 16-6,4 AD62-64SSBSLF 79038 2.000 pé forfragan 3,35
! 18,2 3,2-12,7 AD64-68SSBSLF 49-52 1524-1652 2,10 290 1.550 2240 76158 2.000 pa forfragan 3,92
465-488 267  11,1-19,1 AD68-612SSBSLF pé férfragan pé forfragan 4,37

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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POP. Aluminium

Multigrip

Kullrigt huvud
o Utdkat greppomréde Aluminium 2,5% Magnesiumlegering
o Ger en mjukare nitning for 6mtéliga komponenter Splint: Aluminiumlegering
] 4
Em 4 UL R — i~ — [
I + — | >k . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
32 8.0 1,0-4,7 AD41-43ABS pé forfrégan pé forfrégan
’ 11,5 40-79 AD43-45ABS 33-36 6,05-6,65 1,00 1,93 280 370 pé forfragan pé forfragan
310-3.25 15,1 6,4-11,1 ADA5-47ABS p4 forfragan p4 forfragan
4:0 14,1 1,2-6,4 AD52-54ABS  4,1-44  17,54-830 1,10 2,41 460 640 pé forfrégan pé forfrégan
3,85- 4,04
10,8 1,6-6,4 AD62-64ABS pa forfragan pa forfragan
4.8 15,4 48-95 AD63-66ABS pa forfrégan pa forfrégan
4,65-4,85 18,2 6,4-12,7 AD66-68ABS R R 910 pé forfragan pé forfragan
26,7 11,1-19,1 AD68-612ABS pa forfragan pa forfragan
o Utdkat greppomrade MUItlg"p
o Ger en mjukare nitning for mtaliga komponenter Stort huvud
o Stort huvud dkar belastningsytan pé veka, tunna material Aluminium 2,5% Magnesiumlegering
o Lamplig for overdimensionerade hal och slitsar under nithuvudet Splint: Aluminiumlegering

/J—‘\ _ /J—‘-\ 1 i
l : g 4T — " = == [
= — ek .. LITEN
< BETECKNING BULKPACK FORPACKNING /100
d 1 g dy dy k dn S T BESTNR: ~ ANTAL BESTNR: ~ ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
, 3!325 8,0 1,0-4,7 ADA41-43ABSLF 33-36 9,14-9,91 1,32 1,93 280 370 pa forfrdgan pa forfrdgan
4.8 10,5 16-6,4 AD62-64ABSLF pd forfrdgan pa forfrégan
U 15,4 48-95 AD63-66ABSLF 4,9-52 1524-1621 211 290 640 910 pa forfrdgan pa forfrdgan
4,65-4.85 267  11,1-19,1 ADG68-612ABSLF p4 forfragan p4 forfragan
d Il di Min - Max di ; I=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomréde (Min - Max); dy,=Halstorlek (Min - Max); dix=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dn,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell dragh&lifasthet
Emhart
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Aluminium POP.

Multigrip Ventilationsnit
Kullrigt huvud

Aluminium ﬁ‘ ' S
-

Splint: Stal o For applikationer inom vérme och ventilation

7:[5:1} i3
M— Iﬁ % —.>|:I!— de ik i = * LITEN &
- l - BETECKNING

BULKPACK FORPACKNING  /1.000
dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg

8,0 1,0-50 3,2x8,0 pa forfragan 04661 500

3,2 9,5 1,0-64 3,2x95 pé forfragan 04664 1.000

3,07-3,25 1 1,1 4,0 = 7,9 3,2 X 11,1 3'3 3'4 5'76 6'24 1'40 1'78 i AL pé fﬁrfrégan 04668 1.000
12,7 55-95 3,2x127 pa forfrdgan 05061 500
4.0 9,5 1,2-6,4 4,0x95 pa forfragan 04671 500
1 12,7 40-95 4,0x127 41-4,2 1,71-8,29 1,70 2,18 1.150 1.600 pa forfrdgan 04676 500
3,87-4,05 170  64-135 4,0x17.0 pd forfrigan 04678 500
10,3 16-64 48x103 pa forfrégan 04680 500
4’8 15,1 50-11,00 4,8x151 pa forfrdgan 04684 500
4,67- 4,80 17,0 6,4-127 4,8x17,0 49-50  9,21-8,19 S 2350 pa forfrégan 04875 500
24,8 127-210 4,8x24,8 pa forfrégan 04691 250

Multigrip Ventilationsnit

g
e |
Stort huvud ’ *’f] e For applikationer inom vérme och ventilation
Aluminium 4 - o Stort huvud dkar belastningsytan pé veka, tunna material
Splint: Stal - o Lamplig for overdimensionerade hal och slitsar under nithuvudet
1 dﬁ C[El:‘  — id
L. 1 ¥ S = B [
—| [+~ ek . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
10,8 16-64 48x103 pa forfrdgan 04692 250
4:8 17,5 6,4-12,7 48x11,0 49-50 16,50-1550 250 2,78 1.500 2.350 pa forfragan 04693 250
387-405 953 127-21,0 4.8x248 pa forfraigan 04878 200

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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POP. Aluminium

Multigrip Ventilationsnit, fargad
Kullrigt huvud

o For applikationer inom vérme och ventilation = Aluminium
o Férgat sortiment Splint: Stal
] 4
H Cm R — i~ — [
I * _’| |‘_ -k . LITEN

BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
Vit
32 8,5 1,0-5,0 3,2 x 8 RAL9003 i ) pd forfrégan 04667 1.000
3,07 ! 3,25 11,6 40-7,9 3,2x11,1 RAL9003 33-34 576-624 140 170 520 650 pé forfragan 04670 1.000
3 8?:?05 10,0 1,3-6,3 4,0x95RAL9003 41-42 576-624 1,40 1,78 680 980 pa forfrégan 04673 500

. 6?'?80 10,8 1,6-64 4,8x103RAL9003 49-50 7,71-829 1,70 218 1.150 1.600 pé forfrgan 04961 500

Svart
3 2 8,5 1,0-50 3,2 x 8 RAL9005 i ) pd forfrdgan 04666 1.000
307.325 11,6 40-79 3,2x11,1 RAL900S e I R R 650 péforfragan 04669 1.000

3 84'00 10,0 1,3-63 4,0x9,5RAL9005 4,1-42 576-624 1,40 1,78 680 980 pa forfragan 04671 500
,87 - 4,05

64'880 10,8 1,6-64 48x103RAL9005 49-50 7,71-829 1,70 218 1.150 1.600 pé forfrégan 04920 500
4,67-4,

Tegelrod
3 2 8,4 1,0-5,0 3,2x7,9RAL8004 pa forfrdgan 92146 1.000
33-34 576-6,24 1,40 1,70 520 650 A
3,07 ' 3,25 11,5 4,0-79 3,2x11,0 RAL8004 pa forfragan 92159 1.000
d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dp,=Halstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dn,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell dragh&lifasthet
Embhart
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Aluminium POP.

Splltnlt LSR o For anvdndning med mjuka, 6mtaliga och skora material

Kullrigt huv \ o Kontrollerad nitning for tillforlitlighet och snyggt utseende
gt huvud “Fj ; A rollerad rtning for ghe Y99

Aluminium 3,5% Magnesiumlegering 2y — o Utmarkt for 6verdimensionerade hal

Splint: Aluminiumlegering _— o Stort greppomrade

e I 2B dk@: édm =—F * LITEN &

— Kk .

BETECKNING BULKPACK FORPACKNING /1.000

d l g dy dy k dn S T BESTNR: ANTAL  BESTNR:  ANTAL

mm mm mm mm mm mm mm N \ kg

s 1:3'328 17,0  Upptill 6,35 ACD408AS 34-35 6,05-6,65 1,00 1,83 550 900 75161 8.000 89254 500 0,59
4.0 17,5  Upptill 6,35 ACD508ASM 80579 5.000 88442 500 0,94
’ 21,3 30-95 ACD512ASM  4,2-43 7,60-825 1,34 229 700 900 76416 3.000 89297 500 1,07
394-418 250  50-120 ACD516ASM 80574 5000 88443 500 1,14
4.8 17,5  Upp till 6,35 ACD608ASM 77467 4.000 77546 500 1,26
' 19,8 30-95 ACD612ASM  50-52 9,23-9,83 1,57 2,64 1.000 1.400 77553 4.000 77554 500 1,43
470-497 235  50-120 ACD616ASM 77470 3.000 77562 500 1,52

S I. - I.SR o For anvdndning med mjuka, 6mtaliga och skora material

p Itnlt o Kontrollerad nitning for tillforlitlighet och snyggt utseende

Aluminium 3,5% Magnesiumlegering o Stort huvud 6kar belastningsytan pa veka, tunna material
Splint: Aluminiumlegering o Lamplig for Gverdimensionerade hal och slitsar under nithuvudet

Stort huvud ’jw5 o Stort greppomrade

_ f_ L2
|« =3 dliL;): i = * LITEN &

= e X
- BETECKNING s BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dyn dy k dm S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
175  Upptil 635 ACDGOSASM LF12 77468 3.000 pdforfragan 1,47
4,8 198  30-95 ACD612ASMLF12 50-52 11,70-12,25 1,90 2,64 1000 1400 77469 3.000  paforfragan 1,54
470-497 935 50-120 ACD616ASM LF12 77567 3.000  paforfragan 1,68
175 Upptill 6,35 ACDGOSASM LF14 77549 3.000  paforfrigan 1,60
4,8 198  30-95 ACD612ASMLF14 50-52 1370-1430 1,90 2,64 1.000 1400 78254 3.000  péaforfragan 1,77
470-497 935 50-12,0 ACDG16ASM LF14 76117 2000  péaforfragan 1,82

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet

Emhart
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POP. Aluminium

" lactr qumm, GFREt oo aminat | e s Splitnit
o Spjélkfunktionen ger utmérkta dragegenskaper . ¥ Ku"rigt huvud
o Flikarna motstar hoga dragbelastningar f‘) _”_ ‘ - Aluminium 3,5% Magnesiumlegering
o Accepterar 6verdimensionerade hal = Splint: Stal

7$CD £
de» —k Tdm =" * LITEN &

¥
t
[—

— )
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
5,7 1,0-1,8 TAPD404SW 76149 10.000 pé forfrégan 1,05
1,5 1,0-3,5 TAPD406SW 23559 10.000 pd forfrdgan 1,06
9,5 1,0-50 TAPD408SW 23554 10.000 88487 500 1,06
3'2 1,7 3,0-7,0 TAPD410SW 23557 10.000 88493 500 1,14
3,15-3,28 12,9 3,0-9,0 TAPD412SW 34-35  615-6,85 120 1.8 800 800 78150 8.000 pa forfrégan 1,30
14,7 3,0-105 TAPD414SW 23556 8.000 pa forfragan 1,30
16,5 7,0-12,0 TAPD416SW 23230 8.000 88514 500 1,35
18,2 7,0-140 TAPD418SW 23555 8.000 88516 500 1,38
8,7 Upp till 40 TAPD506SW 22683 8.000 88172 500 1,84
10,0 40-55 TAPD508SW 22685 8.000 88153 500 2,00
11,8 55 TAPD510SW 76442 5.000 88121 500 2,16
4'0 13,5 6,5-80 TAPD512SW 85017 5.000 88071 500 2,19
3,85 - 4,08 15,5 80-95 TAPD514SW h2-43 162-822 250 RZN 000 1000 22688 5.000 88115 500 2,23
17,0 95-11,0 TAPD516SW 22689 5.000 88251 500 2,53
19,0 11,0-12,5 TAPD518SW 22690 5.000 89266 500 2,55
19,8 12,5-14,0 TAPD520SW 22988 5.000 88246 500 2,59
9,3 Upp till4,5 TAPD606SW 22692 5.000 88175 500 2,50
10,6 45-58 TAPD603SW 22693 5.000 88895 500 2,55
12,9 58-7,2 TAPD610SW 22500 5.000 88072 500 2,82
4'8 14,2 72-93 TAPD612SW 22694 4.000 88182 500 2,83
4,65- 4,88 15,9 9,3-10,6 TAPD614SW 50-52  9,20-5.80 LD et AL 2000 22594 4.000 88416 500 2,89
18,6 10,6-13,5 TAPD617SW 22696 4.000 88041 500 3,20
211 13,5-16,0 TAPD621SW 22942 4.000 pa forfragan 3,30
25,0 16,0-19,8 TAPD625SW 22943 3.000 89137 500 3,63

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dp,=Halstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dm,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell draghalifasthet
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Aluminium

POP.

Splitnit
Stort huvud

Aluminium 3,5% Magnesiumlegering

Splint: Stal

o Lamplig for sammanfogning av plast, gummi, trd, GFRP och laminat
o Spjalkfunktionen ger utmérkta dragegenskaper
o Flikarna motstér hdga dragbelastningar

o Stort huvud okar belastningsytan pa veka, tunna material
o Lamplig for dverdimensionerade hél och slitsar under nithuvudet

v
f
[—>

37

>

Upp till 4,5
45-5.8
58-72
7.2-93
9,3-10,6

10,6 - 13,5

Upp till 4,5
45-58
58-7,2
7,2-93
9,3-10,6

10,6-13,5

BETECKNING

TAPD606SW LF11
TAPDG08SW LF11
TAPD610SW LF11
TAPD612SW LF11
TAPD614SW LF11
TAPD617SW LF11

TAPD606SW LF14
TAPD608SW LF14
TAPD610SW LF14
TAPD612SW LF14
TAPD614SW LF14
TAPD617SW LF14

5,0-5,2

5,0-5,2

dy

10,70- 11,30

13,70 - 14,30

2,00

2,00

2,64

2,64

2.000

2.000

2.000

2.000

BULKPACK
BESTNR: ~ ANTAL

225170
22571
22564
22565
22566
22568

4.000
4.000
4.000
4.000
4.000
4.000

25138
22656
85010
22658 3.000
22659 3.000
pé forfragan

4.000
4.000
3.000

. LITEN
FORPACKNING

BESTNR:  ANTAL

pa forfragan
pa forfragan
pa forfradgan
pa forfrdgan
pa forfrégan
pa forfrégan

88517
88518
89237
88268
88224
88418

500
500
500
500
500
500

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet

POP® Nitsystem

www.emhart.com

Embhart

&

/1.000
kg

2,49
2,12
2,90
3,07
3,15
3,47

2,61
2,84
3,18
3,40
3,56
3,94

Teknologies



POP.

Aluminium

o Utmarkt draghalifasthet

o Ger stor sekundar belastningsyta

o (Okad skjuvh3lifasthet

T-Nit

Kullrigt huvud

Aluminium 5% Magnesiumlegering
Splint: Stal

d d,
L Em " = EE A
1 —- k= ik . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy, dy k dn, S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
11,4 0,8-36 AD6140TFBS 4.220 2670 62680 4.500 89100 500 3,06
13,0 3,6-48 AD6187TFBS 4.560 2.670 75380 4.300 88511 500 3,28
14,5 48-6,4 AD6250TFBS 4.670 2.670 75245 4.300 pa forfrdgan 3,32
4'8 16,1 6,4-79 AD6321TFBS 4,9-50 9,52-10,37 2,10-2,62 295 5.000 2.670 pa forfrdgan pa forfrdgan 3,43
4,72- 4,89 17,7 80-95 AD6375TFBS 5.340 2.670 75256 3.600 88709 500 3,55
19,3 9,5-11,1 AD6437TFBS 5.670 2.670 75246 3.500 pé forfrégan 3,75
20,9 11,1-13,2 AD6519TFBS 6.000 2.670 75247 3500 89101 500 3,82
12,7 0,8-36 AD8140TFBS 6.340 4940 62691 2.600 88513 500 6,07
14,0 3,6-48 AD8187TFBS 7.000 4940 76448 2.400 88152 500 6,14
15,6 48-6,4 AD8250TFBS 7.340 4940 62684 2.000 88200 500 6,67
17,2 6,4-79 AD8312TFBS 7.900 4940 62685 2.000 88515 500 6,87
6,4 188 80-95 AD8375TFBS o000 1232-1370 270-323 384 4150 4040 62686 2000 88001 500 7.0
6,30 - 6,50 20,4 95-11,1 AD8437TFBS 9.570 4940 62687 2.000 88120 500 1,22
22,0 11,1-13,2 AD8519TFBS 10.350 4.940 62688 2.000 88102 500 7,34
23,8 13,2-15,8 AD8620TFBS 10.680 4.940 75257 1.900 88213 500 7,46
o Utmarkt draghalifasthet T N.
o Ger stor sekundar belastningsyta -Nit
o Okad skjuvhélifasthet Stort huvud
o Stort huvud 6kar belastningsytan pé veka, tunna material Aluminium 5% Magnesiumlegering
o Lamplig for Gverdimensionerade hal och slitsar under nithuvudet Splint: Stal
418 11,4 0,8-36 AD6140TFBSLF 4,9-5,0 13,80-14,92 2,10-2,62 2,95 4.220 2.670 pd forfrégan pd forfrégan
4,72 - 4,89
6 3?!?‘50 12,7 0,8-3,6 AD8140TFBS LF 6,53-6,63 18,28-19,81 2,70-3,23 3,84 6.340 4.940 pa forfrégan pa forfrégan

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dp,=Halstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dm,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell draghalifasthet

Embhart
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Aluminium

POP.

F-Serie nitar
Kullrigt huvud

Aluminium 2,5% Magnesiumlegering
Splint: Stal

o Utmarkt hélfylining for bra fogkonstruktion
mm o Splint kvarhallen och skrammelfri
—

o Bra vibrationshéllfasthet

= [ yp— '
EE de |j: —dn — *
HJT ! —| [ -k ! LITEN &
BETECKNING
d 1 g

mm mm mm

11,0 1,5-35
4,8 14,0 3,5-6,0
470-4.88 16,0 6,0-8,5

BULKPACK FORPACKNING  /1.000
dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm N N kg
FAD4811BS 1.850 2.050 76901 4.000 pa forfragan 3,13
FAD4814BS  4,9-50 9,20-9,85 1,60 3,20 2.100 2.200 76899 4.000 pa forfrdgan 3,43
FAD4816BS 3.100 2.200 76900 4.000 pa forfragan 3,70

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);

39 POP® Nitsystem

k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet

Embhart
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POP. Aluminium

Rafflad

) : Kullrigt huvud

o For infastning i trd och andra mjuka/fiberbaserade material meﬂ? e Aluminium 3,5% Magnesiumlegering
o For anvandning i blinda/icke genomgéende hél = Splint: Stal

B I I = dkli édm = * LITEN &

= = |k "
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
, gr? 9,7 - TASD48BS 3,5-36 6,05-6,65 1,10 1,83 - - 24657 10.000 88191 500 1,07
,30 - 3,45
4 1 7,0 - TASD54BS 20387 8.000 pé forfrégan 1,60
z 8,5 - TASD56BS 43-4,4 7,62-8,22 1,34 2,29 - - 24682 8.000 88441 500 1,69
A | - TASD510BS 24658 5000 88241 500 2,02
1.9 - TASD64BS 24926 5.000 83888 500 2,37
11,3 - TASD68BS 24660 5.000 88178 500 2,1
13,4 - TASD610BS 82582 5.000 88464 500 2,80
5'0 15,0 - TASD612BS  52-53 9,22-9,82 1,60 2,64 - - 24656 4.000 88156 500 3,06
485-515 195 - TASD617BS 75385 4.000  paforfrigan 3,23
21,5 - TASD621BS 70905 3.000 pé forfrégan 3,44
26,0 - TASD625BS 24512 3.000 88169 500 3,66
Rafflad
o For inféstning i trd och andra mjuka/fiberbaserade material m— ""|ﬁ1. Férsankt 120°
o For anvandning i blinda/icke genomgaende hal i'DI'""'"" ! - Aluminium 3,5% Magnesiumlegering
o Ger slat yta efter applicering _*1 Splint: Stal
T o] COI—— %4
B gy i .
- —l~k .. LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
. 3%1?45 11,0 - TASK48BS 35-36 6,05-6,65 - 1,83 - - 24960 10.000 89154 500 1,04
4'1 10,0 - TASK56BS 43-44 8.05 i 229 i i 82577 8.000 p? f?rfrz:lgan 1,64
4,00 - 4,27 13,6 - TASK510BS 82578 5.000 pd forfrégan 1,98
9,4 - TASK64BS pa forfrégan pa forfragan 2,56
13,1 - TASK68BS 82585 5000 89209 500 273
AP P 290
50 14,9 - TASK610BS ) ) i ) i pé forfrégan pé forfrdgan 9
485.515 168 - TAske12s 2 >3 922-982 2,64 82587 4.000 pa forfragan 307
21,3 - TASK617BS pa forfragan pa forfragan 329
27,8 : TASK625BS 82588 3.000 88550 500 364
d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dp,=Halstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dn,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell dragh&lifasthet
Embhart
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Aluminium

POP.

Borttagbar nit
Kullrigt huvud med skara

Aluminium 3,5% Magnesiumlegering

Splint: Stal

e —

o Skéra i nithuvudet mojliggdr att niten kan borras ut

o |dealisk for placering och fixering av komponenter under limhardning

1 E E BETECKNING
d l g

mm

3.2

3,10-3,28

4,0

3,90-4,08

4,8

4,70 - 4,88

a1

mm

44
6,2
8,0
9.8
11,6
13.4
16,9
18,7
20,3
24,3

1,0
8,7
10,5
12,3
14,1
15,9
17,6

1,5
9,2
11,0
12,7
14,7

mm

Upp till 1,6
1,6-3,2
32-48
48-64
6,4-7,9
7,9-95
11,1-12,7
12,7-14,3
14,3-16,7
16,7 -20,7

16-3.2
32-438
4,8-6,4
6,4-17,9
7,9-95
9,5-11,1

1,1-12,7

2,4-3.2
32-48
4,8-6,4
6,4-179
I9-88

TAPS42BS SF5,5
TAPS44BS SF5,5
TAPS46BS SF5,5
TAPS48BS SF5,5
TAPS410BS SF5,5
TAPS412BS SF5,5
TAPS416BS SF5,5
TAPS418BS SF5,5
TAPS421BS SF5,5
TAP$425BS SF5,5

TAPS54BS SF1,0
TAPS56BS SF7,0
TAPS58BS SF7,0
TAPS510BS SF7,0
TAPS512BS SF1,0
TAPS514BS SF1,0
TAPS516BS SF7,0

TAPS64BS SF8,5
TAPSG66BS SF8,5
TAPS68BS SF8,5
TAPS610BS SF8,5
TAPS612BS SF8,5

=m=
s

dn
mm

33-34

41-4,2

4,9-5,0

d,

{0 e

-~k

50-6,0

6,5-75

8,0-9,0

k

mm

1,00

1,22

1,60

dnm
mm

1,86

2,29

2,64

N
N

800

1.330

2.020

T
N

980

1.550

2.440

BULKPACK
BESTNR: ~ ANTAL

pa forfrégan

77832 10.000
77833 10.000
77834 10.000
77828 10.000
77829 8.000
77830 8.000
77831 8.000

pa forfrégan

pa forfragan

77842
77843
77845
77835
77837 5.000
77841 5.000
pa forfrégan

8.000
8.000
8.000
5.000

77850 5.000
pa forfrdgan
77851 5.000
77849 5.000
pa forfragan

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet

POP® Nitsystem

www.emhart.com

. LITEN
FORPACKNING  /1.000
BESTNR:  ANTAL
kg
pé forfrdgan 0,83
pa forfrégan 0,92
pa forfrégan 1,01
pa forfragan 1,04
pa forfragan 113
pé forfrégan 1,30
pé forfrégan 1,35
pa forfrégan 1,38
pa forfrégan 1,44
pa forfragan 1,54
pa forfrégan 1,58
pa forfrégan 1,61
pa forfragan 1,76
pa forfragan 1,86
pa forfragan 1,96
pa forfrdgan 2,02
pa forfrégan 2,10
pé forfragan 2,36
pa forfrdgan 2,58
pa forfrégan 2,70
pa forfragan 2,74
pa forfragan 2,80
Emhart
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POP. Aluminium

Standardnit Oppen BS “Soft-set”
Kullrigt huvud

o Mijuknitning for skora material =

o Aluminiumsplint med 1ag brytkraft e . = Aluminium 99.5%
o |dealisk for anvandning pé kretskort s Splint: Aluminiumlegering
T dI OCD:id
I EE % R — i~ — [
_’l |‘_ |k . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
25 73 3,2-48 PAD25M3ABS 62999 1.000 pé forfrigan 0,40
! 8,9 48-6,4 PAD25M4ABS 2,60 410-440 071 150 270 330 62947 1.000 pé forfrigan 0,43
241-2,56 11,4 6,4-80 PAD25M5ABS 62948 1.000 pé forfragan 0,47
30 8,0 32-48 PAD30M3ABS 62949 1.000 pa forfrigan 0,48
! 9,8 48-6,4 PAD30MA4ABS 3,10 5,70 - 6,30 1,10 1,80 310 420 62956 1.000 pa forfragan 0,51
292-301 116 6,4-80 PAD30M5ABS 62957 1.000 pé forfrdgan 0,55
4,8 Upptill 1,6 PAD41ABS 76292 10.000 pa forfrigan 0,39
6,4 1,6-3,2 PAD42ABS 76293 10.000 pa forfrigan 0,41
3,2 8,0 32-48 PAD43ABS 75209 10.000 pa forfrigan 0,43
310-3,28 9,5 4,8-64 PAD44ABS Gty | BILEEAU | T kel el %0 51664 10.000 péforfrigan 0,48
12,7 6,4-95 PAD46ABS 75210 10.000 pa forfrigan 0,54
15,9 9,5-12,7 PAD48ABS 75211 8.000 pé forfrigan 0,62
40 10,2 48-64 PAD54ABS ) ) 75368 7.000 p4 forfrigan 0,83
3,38f4,03 13,3 6,4-95 PAD56ABS #1-42 760-840 120 241 460 640 75213 7.000 pé forfrigan 0,87
48 10,8 32-64 PAD64ABS 76294 5.000 pa forfrigan 1,38
' 14,0 6,4-95 PADG6ABS 49-50 9,10-1000 1,40 290 640 910 76415 4.500 pé forfrigan 1,51
GiED=aE 17,2 95-127 PAD68ABS 75093 4.000 pé forfragan 1,65

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dp,=Halstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dm,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell draghalifasthet
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Aluminium POP.

Trycktat
Kullrigt huvud 4 o Fukt- och trycktat
Aluminium 5% Magnesiumlegering 1 J— o Garanterad kvarhallning av splinthuvudet
Splint: Stal = o Bra hélfylining for bra fogkonstruktion
T d, I :D: id
[ HEE % Tom o * &
—- = ik . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING /100
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
6,0 Upp till 1,6 AD42SB 80387 10.000 88110 500 0,75
3 2 15 1,6-3,2 AD44SB 80392 10.000 88092 500 0,77
' 9,0 3,2-48 AD46SB 33-34 5,70 - 6,30 1,10 1,63 1.110 1.400 80402 10.000 88056 500 0,80
G=843 | 50 48-64 ADA4SSB 80407 10.000 88042 500 0,88
12,5 6,4-79 AD410SB 80448 10.000 88059 500 0,90
8,0 Upp till 3,2 AD54SB 80414 8.000 88062 500 1,59
4’0 9,5 3,2-48 AD56SB 80419 8.000 88029 500 1,61
4,1-4,2 7,62 - 8,22 1, 2,1 1.64 2.22
3,00-4,08 11,0 4,8-6,4 AD58SB 62-8 50 8 640 0 80423 8.000 88111 500 1,65
12,5 6,4-7,9 AD510SB 80376 5.000 88034 500 1,68
8,3 Upp till 3,2 AD64SB 80427 5.000 88141 500 2,38
10,0 3,2-48 AD66SB 80434 5.000 88054 500 2,44
48 11,5 4,8-6,4 AD68SB 80442 5.000 88033 500 2,48
' 13,0 6,4-79 AD610SB 49-5,0 9,20- 9,85 1,75 2,64 2.260 3.110 80458 5.000 88025 500 2,54
473-488 145 7,9-95 AD612SB 80466 5.000 88007 500 2,72
18,0 95-12,7 AD616SB 80472 4.000 88023 500 2,93
22,0 12,7-15,9 AD620SB 80476 4.000 88057 500 3,35
6 4 13,0 Upp till 6,4 AD84H i i 23481 2.000 88205 500 4,80
6,32 6,48 16,0 6,4-95 ADS6H 65-66 1206-1334 251 366 4000 4800 gooc8 5000 ge012 500 512

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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POP. Aluminium

o Fukt- och trycktdt med lead-in feature

o Garanterar kvarhéllining av splinthuvudet ¢ Trkatat
o Bra hélfylining for bra fogkonstruktion Stort huvud
o Stort huvud 6kar belastningsytan pé veka, tunna material Aluminium 5% Magnesiumlegering
o Lamplig for overdimensionerade hél och slitsar under nithuvudet Splint: Stal
d ] CD: id
T EE % R —— i~ — [
— = ek . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg

6,7 Upptill 1,6 AD402SBM LF 8 76232  5.000 pa forfrégan 0,88

3,2 8,3 1,6-3,2 AD404SBM LF 8 76233 5.000 pa forfragan 0,90

3,10-3,28 9,9 3,2-4,8 AD406SBM LF 8 33-34  1750-850 AR 1.400 76234 5.000 pd forfrégan 0,92

11,5 48-6,4 AD408SBM LF 8 pa forfragan pa forfrdgan 0,94

8,5 Upp till 3,2 AD504SBM LF 10 76611 5.000 pé forfrégan 1,90

4'0 10,2 3,2-4,8 AD506SBM LF 10 76235 5.000 pd forfrdgan 1,94

390.408 118 48-64 ADsogsMLFo 2 990-1050 170219 1640 2220 gpaen 5000 paforiagan 1,96

13,4 6,4-7,9 AD510SBM LF 10 76236 5.000 pa forfrdgan 2,00

8,9 Upp till 3,2 AD604SBM LF 11 76237 5.000 pa forfrdgan 2,78

4.8 10,5 3,2-4,8 AD606SBM LF 11 76238 5.000 pa forfrdgan 2,82

' 121 48-6,4 AD608SBMLF11 49-50 1050-1150 1,95 2,64 2.260 3.110 76239 5.000 pa forfrdgan 2,84

4,70-4,88 13,5 6,4-7,9 AD610SBM LF 11 76240 5.000 pd forfrigan 2,86

15,1 79-95 AD612SBM LF 11 76241 5.000 pa forfragan 2,98

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dy,=Halstorlek (Min - Max); dix=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dn,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell dragh&lifasthet
Emhart
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Aluminium POP.

TrVthat o Fukt- och trycktéat
Forsankt 120 ° o Garanterar kvarhdlining av splinthuvudet

e
Aluminium 5% Magnesiumlegering " _J_ o Bra halfylining for bra fogkonstruktion
Splint: Stal o Ger slat yta efter applicering

- 1 - dkli édm = * LITEN &

= —~ilk

BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000

d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
7,0 Upptill 2,5 AK42SB 80493 10.000 88258 500 0,75
8,5 25-4,1 AK44SB 80499 10.000 88256 500 0,77
3.2 10,0 41-56 AK46SB 33-34 569-6,29 - 165 1110  1.400 80505 10.000 88188 500 0,80
310-3.28 1,7 56-7,2 AK48SB 80508 10.000 88257 500 0,88
13,3 7,2-8,8 AK410SB 80536 10.000 88488 500 0,90
9,5 Upptill 4,4 AK54SB 80512 8.000 88225 500 1,59
40 11,0 44-6,0 AK56SB 80516 8.000 88489 500 1,61
3,90f4,08 12,5 60-76 AK58SB IS | Tt - 218 T80 2220 gy goo0 88280 500 1,65
14,0 7,6-9,2 AK510SB 80540 5.000 88912 500 1,68
100  Upptil4,7 AK64SB 80524 5000 88570 500 2,38
11,5 47-6,3 AKG66SB 80528 5.000 88247 500 2,44
13,0 6,3-7,9 AKG8SB 80533 5.000 88229 500 2,48
4,8 14,7 7,9-9,4 AK610SB 50-51 9,25-9,85 - 262 2260 3110 80544 5000 88522 500 2,54
4,70-4,88 16,3 9,4-11,0 AK612SB 80549 5000 88158 500 2,72
195  11,0-14,2 AK616SB 80551 4.000 88258 500 293
235  14,2-18,4 AK620SB 80553 4.000 88215 500 3,35

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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POP.

Aluminium

o Fukt- och trycktét

o Garanterar kvarhdllining av splinthuvudet

o Bra hélfylining for bra fogkonstruktion

o Splint i Rostfritt stél for korrosionshesténdighet

Trycktat

Kullrigt huvud

Aluminium 5% Magnesiumlegering
Splint: Rostfritt stal

d 1
mm mm
6,0
7,5
3,2 90
3,10-3,28 10
12,5
8,0
40 95
390-408 110
12,5
8,3
10,0
11,5
4,8 13,0
4,73 -4,88 14,5
18,0
22,0

Embhart
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mm

Upp till 1,6
1,6-3,2
32-48
48-64
6,4-7,9

Upp till 3,2
32-4.8
4,8-6,4
6,4-79

Upp till 3,2
32-438
48-6,4
6,4-17,9
79-95
95-12,7

12,7-15,9

BETECKNING

ADA42SS
ADA44SS
ADA46SS
AD48SS
AD410SS

AD54SS
AD56SS
AD58SS
AD510SS

AD64SS
AD66SS
AD68SS
AD610SS
AD612SS
AD616SS
AD620SS

—.»|:|<.— d,ED:?dm -*

dy dy
mm mm

33-34 5,70-6,30

41-42 1,62-8,22

49-50 9,20-9,85

—l |k

k

mm

1,10

1,50

1,75

BULKPACK

dn S T BESTNR:
mm N N

80389
80397
1,63 1.110 1.400 80406
80410
80450

80256
80254
80253
75135

218 1.640 2220

80431
80439
80447
2,64  2.260 3.110 80463
80471
80475
80478

ANTAL

10.000
10.000
10.000
10.000
10.000

8.000
8.000
8.000
5.000

5.000
5.000
5.000
5.000
5.000
4.000
4.000

.. LITEN
FORPACKNING

BESTNR:

88901
88483
88484
88713
88595

88471
89177
88475
88470

88592
88485
88161
88181
88486
88159
88278

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dp,=Halstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dn,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell dragh&lifasthet

www.emhart.com

ANTAL

500
500
500
500
500

500
500
500
500

500
500
500
500
500
500
500

POP® Nitsystem

<]

/1.000
kg

0,83
0,86
0,88
0,90
0,93

1,59
1,61
1,65
1,68

2,38
2,44
2,48
2,54
2,14
2,98
3,30
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Aluminium POP.

T k - o Fukt- och trycktat
ryc tat o Garanterar kvarhdllining av splinthuvudet
Forsankt 120 ° o Bra hélfylining for bra fogkonstruktion

o
Aluminium 5% Magnesiumlegering ' _J_ o Ger slat yta efter applicering
Splint: Rostfritt stal o Splint i rostfritt stél for korrosionsbestandighet

B 1 f 5 dkli édm = * LITEN &

= —~ilk

BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000

d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
7,0 Upptil 2,5 AK42SS 80495 10.000 89122 500 0,83
8,5 25-4,1 AK44SS 80501 10.000 88605 500 0,86
3,2 10,0 41-56 AK46SS 33-34 569-6,29 - 1,65 1110 1400 80507 10.000 88609 500 0,88
310-3.28 11,7 56-7,2 AK48SS 80240 10.000 88873 500 0,90
13,3 7,2-88 AK410SS 80321 10.000 88874 500 0,95
9,5 Upp till 4,4 AK54SS 75653 8.000 88875 500 1,59
40 11,0 44-60 AK56SS 75919 8.000 88876 500 1,61
3,90f4,08 125  60-76 AK58SS ISR e © 218 T80 2220 a6 goo0 88877 500 1,65
14,0 76-9,2 AK510SS 75394 8.000 88907 500 1,69
10,0  Upptill4,7 AK64SS 80338 5000 89067 500 2,38
11,5 47-63 AK66SS 80530 5.000 88915 500 2,44
13,0 6,3-7,9 AK63SS 80535 5.000 89069 500 2,48
4,8 14,7 79-94 AK610SS 50-51 9,25-9,85 - 262 2260 3110 80546 5.000 88614 500 2,54
4,70-4,88 16,3 94-11,0 AK612SS 80378 5000 88616 500 2,74
195  11,0-14,2 AK616SS 80339 4.000 88617 500 2,98
235  142-184 AK620SS 77860 4.000 89518 500 3,30

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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POP. Aluminium

Trycktat
Kullrigt huvud

o Fukt- och trycktat

o Garanterar kvarhdllining av splinthuvudet ) _....ﬂ_—___; Aluminium 99.5%
o Ger en mjukare nitning for 6mtéliga komponenter - Splint: Aluminiumlegering

I =he dei idm = * LITEN &

t — = ~—k X
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d ) g dy, dy k dn S T BESTNR: ANTAL ~ BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg

6.0 0,8-1,6 AD41AH pé forfrégan pa forfrégan 0,43

3'2 1.6 1,6-3,2 AD42AH 81688 10.000 89241 500 0,42
3,15-3,24 9,2 32-48 ADA43AH 33-34  569-630 130 183 460 660 20330 10.000 88177 500 0,43
10,8 48-6,4 AD44AH 75186 10.000 88496 500 0,47

4'0 8,0 Upptill 3,2 PD504AS pé forfragan pé forfragan 0,72
3,94 - 4,08 9,5 3,2-48 PD506AS 41-42 7.89-795 1,34 218 500 500 pé forfragan pé forfragan 0,76
11,2 48-6,4 PD508AS 78655 5.000 pé forfragan 0,80

4,8 8,4 Upptill 3,2 PD604AS pé forfrégan pé forfrigan 0,89
4,73-4,88 11,6 3,2-6,4 PD608AS 49-50 9,50-956 1,58 2,64 670 670 pa forfrdgan pa forfrdgan 1,00
14,7 6,4-95 PD612AS pa forfragan pa forfragan 1,10

d Il di Min - Max di ; I=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomréde (Min - Max); dy,=Halstorlek (Min - Max); dix=Huvuddiameter (Min - Max);

k=Huvudtjocklek (Max); dn,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell dragh&lifasthet

Embhart
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Stal POP.

Standardnit oppen BS

Kullrigt huvud
Stal w) _....‘ -
Splint: Stal E. o Nit for generell anvéndning
i pr— i3
N Iﬁ % EE W — A
—| [+~ ik . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
Zgnggg 5,3 05-29 TSPD33BS 29-30 524-584 1,32 183 715 930 78619 10.000 89648 500 1,06
5,0 Upptill2,0 SNSD3050BS 78466 10.000  p&forfrigan 1,12
6,5 20-35 SNSD3065BS 78441 10.000  p3forfrigan 1,18
30 8,0 35-50 SNSD3080BS 78442 10.000 89683 500 1,30
2,94f3,03 10,0 50-70 SNsD3toos ' %% 570-630 110183 11001400 g0 0000 paforiagan 147
12,0 7,0-90 SNSD3120BS 78444 8.000 pd forfrigan 1,54
15,0 9,0-12,0 SNSD3150BS 78445 5.000 pa forfragan 1,70
45 Upptill 1,6 TSPD42BS 81939 10.000 89454 500 1,17
6,0 1,6-32 TSPD44BS 81796 10.000 89631 1.000 1,27
8,0 3,2-48 TSPD46BS 81728 10.000 89452 500 1,39
9,5 48-6,4 TSPD48BS 75645 10.000  paforfrdgan 1,77
3.2 11,5 6,4-79 TSPD410BS  33-34 605-665 1,90 1,93 1.150 1550 77994 8.000 89657 1.000 1,60
3,10-3.28 13,5 79-95 TSPD412BS 75647 8000 89756 500 1,81
15,0 9,5-11,1 TSPD414BS 81780 8.000 pé forfrigan 1,85
17,0 11,1-12,7 TSPD416BS 81779 8000 89659 500 1,93
190  127-143 TSPD418BS 77996 6.000 pd forfragan 2,03
5,0 Upp till 1,6 TSPD52BS 78719 6.000 pa forfragan 2,00
7,0 1,6-32 TSPD54BS 77932 6.000 89479 500 2,10
8,5 3,2-48 TSPD56BS 78009 6.000 89678 500 2,22
10,5 48-64 TSPD53BS 81789 5000 89679 500 2,45
4,0 12,2 6,4-79 TSPD510BS  4,1-42 772-822 135 229 1730 2500 75650 5.000 89662 500 2,62
3,85-4,08 14,0 7,9-95 TSPD512BS 81769 5000 89664 500 2,78
15,9 9,5-11,1 TSPD514BS 81768 5.000 pé forfragan 2,99
17,6 11,1-12,7 TSPD516BS 78004 4000 89715 500 3,18
19,5 12,7-13,5 TSPD517BS pé forfrégan pé forfrégan 3,27
6,5 Upptill 2,4 TSPD63BS 78585 5000 89680 500 3,35
15 2,4-32 TSPD64BS 78042 4.000 89402 500 3,40
9,3 3,2-48 TSPDG6BS 78049 4000 89642 500 3,55
11,0 48-64 TSPD63BS 81727 4.000 89411 500 3,88
12,7 6,4-79 TSPD610BS 77939 3.000 pé forfrigan 4,00
14,5 79-95 TSPD612BS 78032 3.000 pé forfrigan 4,53
4,8 16,5 95-11,1 TSPD614BS  49-50 922-982 160 290 2620 3500 77942 3.000 89410 500 4,67
465-488 183 11,1-12,7 TSPD616BS 77944 3.000 péforfrigan 4,83
190 127-135 TSPD617BS 78038 3.000 89435 500 4,90
203  127-159 SD610BS 78518 2.000 pé forfrigan 4,00
235  159-19,1 SD612BS 78519  2.500 pé forfrigan 4,44
26,7 19,1-22,2 SD614BS pa forfragan pa forfragan 5,36
298  22,3-254 SD616BS 78520 2.000 pé forfrigan 6,25

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); d,=Halstorlek (Min - Max); dj=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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Stal

Standardnit oppen BS
Kullrigt huvud

Stal

Splint: Stal

f—»]

6,5
8,0
10,5
5,0 12,0

4,85 - 5,08 14,0
16,0

18,0
22,0

8.0
10,0
12,0

6' 0 14,0
5,85 - 6,08 16,0
18,0

20,0

9,5
13,0
18,5

6'4 21,6

640-651 943

27,9
311

Embhart
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Upp till 2,5

2,5
4,0
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0

-4,0
-6,0
-8,0

10,0

-12,0
-14,0
-18,0

Upp till 2,0

2,0-
4,0-
6,0 -
8,0-

10,0-

12,0-

05-
3,8-
1,6-
12,7 -
15,9 -
-22,2
22,2 -

19,1

4,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0

3,8
1.6
12,7
15,9
19,1

254

BETECKNING

SNSD5065BS
SNSD5080BS
SNSD5100BS
SNSD5120BS
SNSD5140BS
SNSD5160BS
SNSD5180BS
SNSD5220BS

SNSD6080BS
SNSD6100BS
SNSD6120BS
SNSD6140BS
SNSD6160BS
SNSD6180BS
SNSD6200BS

TSPD8095BS
TSPD8130BS
TSPD8185BS
SD810BS
SD812BS
SD814BS
SD816BS

_..|:|.._ d"IOED:#"‘ = *

— |k

dn dy
mm mm

51-52  8,70-930

6,1-6,2 11,70-12,30

6,53-6,63 10,55- 11,15

k

mm

1,60

2,10

1,55

dn,
mm

2,90

3,65

3,86

N
N

2.880

4.200

5.000

T
N

3.790

5.500

5.700

BULKPACK
BESTNR:  ANTAL

77928 4.000
78463 4.000
78464 4.000
78468 3.000
78469 3.000
78470 3.000
78471 3.000
pa forfragan

pé forfragan
78450 2.000
78452 2.000
78454 2.000
pa forfragan
pa forfrdgan
pé forfragan

77665 2.000
77949 1.500
77667 1.500
pd forfrdgan
pa forfragan
pa forfragan
pa forfragan

. LITEN
FORPACKNING

BESTNR:  ANTAL

pé forfragan
pa forfragan
pa forfragan
pa forfragan
pa forfrdgan
pé forfrdgan
pé forfragan
pa forfragan

pé forfragan
89131 500
pa forfragan
pa forfragan
pa forfragan
pa forfrdgan
pé forfragan

pa forfragan
pé forfrdgan
pé forfragan
pd forfrdgan
pa forfragan
pa forfragan
pa forfragan

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Halstorlek (Min - Max); dy=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dm,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell draghallfasthet

www.emhart.com
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&

/1.000
kg

3,40
3,55
3,88
4,00
4,43
4,67
4,83
5,17

6,40
6,74
1,56
1,70
1,88
8,02
8,20

6,80
8,25
8,47
9,20
9,92
10,60
11,30

50



POP.

Stal

Standardnit oppen BS

Stort huvud ~.-.-..):“ — o Nit fér generell anvéndning
Stal - o Stort huvud ckar belastningsytan pé veka, tunna material
Splint: Stal o Lamplig for overdimensionerade hél och slitsar under nithuvudet
f +
_ dy Yl
-] — B |
x == == . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
6,2 1,6-32  TSPD44BSLF9,5 78679  8.000 89681 500 1,86
8,0 3,2-4,8 TSPD46BSLF9,5 78472 6.000 pa forfrdgan 2,02
3’2 9,8 4,8-6,4 TSPD48BSLF9,5 78473 6.000 pa forfragan 2,10
315.328 116 64-79 TsPDatopstres o0 34 920-980 130181 TAR0 1350 e pa forfrigan 2,18
13,4 79-95 TSPD412BSLF9,5 pa forfragan pa forfragan 2,30
15,1 9,5-11,1 TSPD414BSLF9,5 pa forfragan pa forfragan 2,38
7,0 1,6-3,2 TSPD54BSLF12 pa forfragan pa forfragan 3,14
8,5 3,2-4,8 TSPD56BSLF12 78477 4.000 89682 500 3,28
4’0 10,5 4,8-6,4 TSPD53BSLF12 78478 4.000 pa forfragan 3,50
3,85 - 4,08 12,2 6,4-7,9 TSPD510BSLF12 il 23 RO 230N BIECSR 2. 208 BT 2500 78474 4.000 pa forfrdgan 3,73
14,0 7,9-95 TSPD512BSLF12 78475 4.000 pé forfragan 3,83
15,9 9,5-11,1 TSPD514BSLF12 78476 3.000 pa forfragan 4,07
15 Upp till 3,2 TSPD64BSLF14 78661 3.000 pa forfrdgan 4,60
9,3 3,2-48 TSPD66BSLF14 pa forfrégan pa forfrégan 4,85
4.8 11,0 4,8-6,4 TSPD68BSLF14 78459 3.000 pé forfragan 5,08
' 12,7 6,4-7,9 TSPD610BSLF14 4,9-50 13,70-1430 2,00 290 2.620 3.500 78448 3.000 pé forfrégan 5,21
4,65 - 4,88 14,5 7,9-95 TSPD612BSLF14 78479 2.000 pé forfragan 5,75
16,5 9,5-11,1 TSPD614BSLF14 78480 2.000 pé forfrégan 5,90
19,0 11,1-13,5 TSPD617BSLF14 78481 2.000 pa forfrdgan 6,35
Standardnit oppen BS
Stort huvud
Stal o Extra stort nithuvud dkar belastningsytan for veka,
Splint: Stal tunna material
48 20,3 12,7-15,9 SD610BSLF16 i i pa forfrdgan pa forfrdgan 6,44
4,65 ! 4,85 235 15,9-19,1 SD612BSLF16 it aaisla gl el f e e 3.620 pa forfragan pa forfragan 6,85
6.4 15,2 6,4-95 SD86BSLF19 pé forfragan pé forfragan 11,92
U 21,6 12,7-159 SD810BSLF19 6,53-6,63 18,30-19,80 2,72 290 5.530 6.690 pa forfragan pa forfrdgan 12,60
632-648 279  19,1-222 SD814BSLF19 pa forfrégan pa forfrégan 13,30
d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); d,=Halstorlek (Min - Max); dj=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
Emhart
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POP. Stal

Standardnit oppen BS

N . Forsankt 120°
o Nit for generell anvéndning % - — Stal
o Ger slit yta efter applicering B Splint: Stél
[ ypp— '
T dy —dpy *
l — |} —l |k ' =F . LITEN &
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
6,1 0,8-3,2 TSPK33BS 77570 10.000 89531 500 0,78
2,335348 8,5 3,2-6,0 TSPK36BS 25-26  4,40-500 B 1000 28451 10,000 pé forfragan 0,81
54 0,8-27 TSPK42BS 78490 10.000 89742 500 1,20
73 2,7-4,3 TSPK44BS 81751 10.000 89453 500 1,26
9,0 43-58 TSPK46BS 75739 10.000 89812 500 1,42
10,8 58-74 TSPKA48BS 81750 10.000 89641 500 1,50
3'2 12,6 74-9,0 TSPK410BS 33-34 6,05 - 6,65 - 1,93 1.150 1.550 78489 10.000 pa forfragan 1,67
il =l 144  90-106 TSPK412BS 81749 8000 89741 500 1,82
16,1 10,6 - 12,2 TSPK414BS 78447 8.000 pé forfrégan 1,85
17,9 12,2-13,8 TSPK416BS pd forfrdgan pé forfrdgan 1,94
19,7 13,8-15,4 TSPK418BS pa forfragan pa forfragan 1,99
6,5 Upptill 2,9 TSPK52BS 78719 6.000 pé forfrégan 2,00
8,5 29-45 TSPK54BS 78288 6.000 89660 500 2,10
10,0 45-6,1 TSPK56BS 78058 6.000 89738 500 2,22
12,0 6,1-7,7 TSPK58BS 81746 5.000 89737 500 2,44
4'0 13,5 7,7-9,3 TSPK510BS 41-4,2 7,63 -8,23 - 2,29 1.730 2500 81745 5.000 89736 500 2,66
392-408 155  93-109 TSPK512BS 78488 5000 89735 500 2,77
17,0 10,9-12,4 TSPK514BS 78440 5.000 pé forfrégan 3,00
19,0 12,4-14,0 TSPK516BS pd forfrdgan pa forfrdgan 3,1
20,0 14,0-14,8 TSPK518BS pa forfragan pa forfragan 3,20
8,4 Upp till 2,4 TSPK63BS 78484 4.000 pé forfrégan 3,35
9,3 24-48 TSPK64BS 78065 4.000 89456 500 3,40
11 48-6,4 TSPK66BS 78485 4.000 89186 500 3,55
12,8 6,4-79 TSPK68BS 81743 4.000 89455 500 3,88
4'8 14,6 79-95 TSPK610BS 49-50 9,20-9,80 - 290  2.620 3.500 78599 3.000 pa forfragan 4,00
4,60-4,83 164  95-11,1 TSPK612BS 75954  4.000 pé forfrigan 3,97
18,2 11,1-12,7 TSPK614BS 78466 3.000 pé forfrégan 4,67
20,0 12,7-14,3 TSPK616BS 78467 3.000 78739 500 4,83
21,0 14,3-151 TSPK617BS 78061 3.000 89740 500 4,90

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Halstorlek (Min - Max); dy=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dm,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell draghallfasthet
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Stal POP.

Standardnit oppen BH

Forsankt 120°

Stal a ‘ - o For en slét yta pd bagge sidor av materialen
Splint: Stal )’ o BH splint tillférsékrar en hog klamkraft och utkast av splinthuvudet

o Iﬁ == o W == o)
B BETECKNING e ek pACK!

BULKPACK FORPACKNING ~ /1.000
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL

mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
25 1,5-20 SNSK3025BHMA452 78820 10.000 pa forfragan 0,88

2,8 2,0-2,4 SNSK3030BHM428 78514 10.000 pa forfrdgan 0,90

33 25-3,0 SNSK3035BHM446 78763 10.000 pa forfragan 0,91

38 3,0-35 SNSK3040BHM452 78821 10.000 pa forfragan 0,93

3'0 4,3 3,5-4,0 SNSK3045BHM428 3,3-3,4 4,90-5,50 1,00 1,83 800 700 78750 10.000 pa forfragan 0,95
2,90-3,08 4.8 4,0-45 SNSK3050BHMA446 78822 10.000  paforfrigan 0,97
53 4,5-5,0 SNSK3055BHMA452 78760 10.000 pé forfragan 0,99

5,8 5,0-55 SNSK3060BHM428 78819 10.000 pa forfrdgan 1,01

6,3 55-6,0 SNSK3065BHM446 78823 10.000 pa forfragan 1,02

For ett perfekt resultat maste halet ha forsénkning pé varje sida

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,3mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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POP.

Stal

Multigrip
o Utdkat greppomrade - KuIIrigt huvud
o Splinthuvudet kvarhélls — stal
o Bra, skrammelfri fogkonstruktion dven vid oregelbundna hal > Splint: Stal
T T T F d, Ii id
EE % R — i~ — [
E i E E = ~ik . LITEN
-, - T BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
3 2 8,5 1,5-50 MG2103208510 34 ) 12 : 12 1 78663 10.000 89665 500 1,42
3,05f3,23 12,5 4,0-80 MG2103212510 33-3, 5,80- 6,60 20 93 200 600 78664 8.000 89666 500 1,64
4 0 10,5 1,5-6,0 MG2104010510 41-47  740- 14 29 1 24 78665 6.000 89667 500 2,48
3,3514,03 16,5 4,0-12,0 MG2104016510 ' 40-8,30 A0 29 650 400 78666 3.000 89668 500 3,10
48 10,5 1,5-6,0 MG2104810510 78667 4.000 89669 500 3,80
4,9 -5, ,00-9, 1, 2, 2.7 2
465 ! 4,89 16,5 40-11,0 MG2104816510 9-50  9,00-9.80 60 %0 00 3200 78668 3.000 89670 500 4,70
o Utdkat greppomrade . .
o Splinthuvudet kvarhalls \ Multigrip
o Bra, skrammelfri fogkonstruktion &ven vid oregelbundna hal "'.W Stort huvud
o Stort huvud dkar belastningsytan pa veka, tunna material i — Stal
o Lamplig for overdimensionerade hal och slitsar under nithuvudet N Splint: Stal
i 00T ——
o k +%m
Lol R o
= e . LITEN
BETECKNING ek BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d dy dy k dn S T BESTNR: ~ ANTAL BESTNR: ~ ANTAL
mm mm mm mm mm N \ kg
32 8,5 1,5-50 MG2203208510 ) ) 78669 8.000 89671 500 2,60
3,0553,28 12,5 4,0-80 MG2203212510 el ARSI Tk 1.600 78670 6.000 89672 500 3,15
4 0 10,5 1,5-6,5 NMG2204010510 i ) 78671 4.000 89673 500 4,20
3,8554,08 16,5 4,0-12,0 MG2204016510 2 R R e e 2400 78672 3.000 89674 500 5,10
4 8 10,5 1,5-6,0 MG2204810510 ) ) 78673 2.000 89675 500 5,60
4,65{4,39 16,5 40-11,0 MG2204816510 ol (LAY | e | ekt 3200 78674 2.000 89676 500 6,40
d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Halstorlek (Min - Max); dy=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dn,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell dragh&lifasthet
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Stal

POP.

Multigrip Ventilationsnit
Kullrigt huvud

Stal 4_“_‘-

Splint: Stal -

o For applikationer inom vérme och ventilation

- d T i
Lt meme
BETECKNING
d 1 g

&

—~l—k . LITEN
BULKPACK FORPACKNING  /1.000
dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
32 9,0 11-14 32x9,0 pa forfragan 92065 1.000
,3-3,4 ,95-7,4 1, 2,1 1. 1.7 s
3100328 110 40-60 32x11,0 33-34  695-145 00 S 00 aforfragan 46348 1.000
40 10,3 14-50 4,0x103 i i pa forfragan 46107 1.000
3’8554’08 127 50-70 40x127 41-42 7,85-8,35 1,20 2,63  1.955 2.350 e 46328 1.000
. 31?88 12,2 40-65 4,8x122 49-50 955-1005 1,75 340 3.335 3.600 pa forfragan 92068 500

Splitnit LSR
Kullrigt huvud

D 1
-

o Stor anliggning pa blindsidan som stdd for tunna émtaliga
material

o |dealisk for nitning i kompositmaterial

Splint: Stal 'y o Utmarkt for dverdimensionerade hél
T [ — '
dJa———*
- i ; (I = == A
— ik . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
4 8 17,2 Upp till 6,35 SCD68BS 78596 3.000 pa forfragan 4,63
50-52 9,60-9,90 1,60 290  2.000 2.500 -
4,70 ' 4,97 19,5 3,0-85 SCD612BS 78580 3.000 pa forfragan 4,77
KuIIrigt huvud . o Den uppflakta nitkroppen &r idealisk for anvéndning i tré
Stal ' ;“Q“d—-‘_—;‘ o Hogt motstdnd mot dragkrafter
Splint: Stal e e o Splinthuvudet kvarhélls
= ¥ dliqz“: tq
i EE i = B
—- | ek . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
4'2? 9,0 - STR506RMVI 43-44  762-822 1,35 2,29 - pa forfragan pa forfragan 2,37
ty
d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
Emhart
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POP.

Stal

o Utmarkt halfylining for bra fogkonstruktion
o Splint fasthallen och skrammelfri

o Bra vibrationshallfasthet

o Hog skjuv- & draghélifasthet

F Serien
Kullrigt huvud

|l — Stal
e Splint: Stal

&

—l—k . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
40 10,0 1,5-35 FSD4010BS ) ) 77573 5.000 89685 500 2,56
3,3()!3,93 12,0 35-6,0 FSD4012BS #1-42  760-8,22 LS vl Ly 2800 77910 5.000 89684 500 2,82
4.8 12,0 15-35 FSD4812BS 3.600 4250 78243 3.000 89757 500 417
b 15,0 35-60 FSD4815BS 49-50 9,24-9,80 1,60 320 4.600 4000 77317 3.000 77527 500 4,60
465-488 479 6,0-85 FSD4817BS 5700 3550 78605 3.000 pé forfragan 4,83
o Utmarkt hélfylining for bra fogkonstruktion .
o Splint kvarhallen och skrammelfri F se"en
o Bra vibrationshallfasthet - L Stort huvud
o Stort huvud 6kar belastningsytan pa veka, tunna material — Stal
o Lamplig for Gverdimensionerade hal och slitsar under nithuvudet = Splint: Stal
T | — i
L FE 4 = == fo
— S ek . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR: ~ ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
48 12,0 1,5-35  FSD4812BSLF14 ) ) 3.600 4.250 78272  2.000 pa forfragan 5,35
4,65 ! 4,88 15,0 3,5-6,0 FSD4815BSLF14 49-50 1400-1460 200 320 4.600 4.000 pd forfrdgan pa forfrdgan 578
d Il di Min - Max di ; I=Nitlangd (+/- 0,5 mm); g=Greppomréde (Min - Max); dy,=Halstorlek (Min - Max); dix=Huvuddiameter (Min - Max);

k=Huvudtjocklek (Max); dn,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell dragh&lifasthet
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Stal

POP.

HR
Kullrigt huvud

Stal
Splint: Stal

o Utmarkt draghalifasthet
o Utmarkt kvarhallning av splinthuvud
o (kad expansion p4 blindsidan

1 % é BETECKNING
d 1 g

mm mm
8,0

3,2 9,6
315-331 499
9,0

4’0 10,6
395417 qp7
9,2

4,8 108
4,75-4,97 124
14,0

6,4 113

6,35 - 6,57 14,5

mm

1,6-32
32-48
4,8-6,4

1,6-3.2
32-48
48-64

1,6-32
32-48
4,8-6,4
6,4-8,0

1,2-48
4,8-8,0

SD42HR
SD43HR
SD44HR

SD52HR
SD53HR
SD54HR

SD62HR
SD63HR
SD64HR
SD65HR

SD83HR
SD85HR

3.4-3,6

42-44

50-54

6,6-7,0

dy
mm

6,10-6,70

7,70 - 8,30

9,20-10,00

12,50 - 13,50

1,30

1,70

2,10

2,70

2,20

2,80

3,40

4,60

BULKPACK

S T BESTNR:  ANTAL

N N

15250
89686
89687

1.000
1.000
1.000

1.450 1.700

89688
18501
89689

1.000
1.000
1.000

2.000 2.600

89690
89691 1.000
89692 1.000
89693 500

1.000

3.100 3.400

89694 1.000

3.900 89695 500

5.350

&

/1.000

. LITEN
FORPACKNING

BESTNR:  ANTAL
kg

1,70
1,75
1,80

2,80
3,00
3,20

4,30
4,60
4,90
5,32

10,10
10,90

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet

57 POP® Nitsystem

www.emhart.com

Embhart

Teknologies



POP.

Stal

o Utmarkt draghalifasthet

o Utmarkt kvarhallning av splinthuvud

o (kad expansion pa blindsidan

o Stort huvud okar belastningsytan pa veka, tunna material

o Lamplig for overdimensionerade hél och slitsar under nithuvudet

, HR
w Stort huvud
S ——— Stal

— Splint: Stal

-I- % é BETECKNING
d 1 g

e =

|k

LITEN &

BULKPACK FORPACKNING  /1.000
dy, dy dn S T BESTNR: ANTAL  BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm N \ kg

9,2 1,6-3,2 SD62HRLF 89696 500 5,60

4'8 10,8 3,2-4,8 SD63HRLF 89697 500 5,90

075 497 12,4 48-64 SDGAHRLE 50-54 15,40-16,40 3,40  3.100 3.400 89698 500 6.20

14,0 6,4-80 SDG65HRLF 89699 500 6,50

6.4 1,3 1,2-48 SD83HRLF ) ) 89700 1.000 11,10
6,35 ! 6,57 19,2 4,8-80 SD85HRLF 66-70 1550-1650 (50N B0 5.350 89701 1.000 11,90
o Utmarkt draghalifasthet HR
o Utmarkt kvarhélining av splinthuvud s Férsankt 120°
o Okad expansion pa blindsidan h—.‘ Stal
o Ger slat yta efter applicering Splint: Stal

I £
=] W I —— i - i
4 —~l |k . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy dy dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm N \ kg

32 8,0 2,0-32 SK42HR 89702 1.000 1,80

' 9,6 3,2-48 SK43HR 34-35 5,00-5,60 2,10 950 1.200 89703 1.000 1,85

315-337 112 48-64 SK44HR 89704 1.000 1,90

4.0 9,0 2,0-32 SK52HR 89705 1.000 2,90

' 10,6 3,2-48 SK53HR 42-43 6,10-6,70 2,80 1.300 2.000 89706 1.000 3,10

Eh Ll 48-64 SK54HR 89707 1.000 3,30

48 10,8 24-48 SK63HR ) ) 89708 1.000 4,90

475 ! 4,97 12,4 48-6,8 SK64HR 50-52  7.80-860 st elLy 3400 89709 1.000 5,00

d Il di Min - Max di ; I=Nitlangd (+/- 0,5 mm); g=Greppomréde (Min - Max); dy,=Halstorlek (Min - Max); dix=Huvuddiameter (Min - Max);

k=Huvudtjocklek (Max); dn,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell dragh&lifasthet
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Stal POP.

TrVthat o Fukt- och trycktéat
KuIIrigt huvud o Utmarkt hélfylining for bra fogkonstruktion
Stal ke __n -t o Garanterar kvarhéllning av splinthuvudet
Splint: Stal s o Raéfflad splint for 6kad livslangd hos verktygskaftarna
d, I CD:mm id
S EE % i = =S [
4 —- | ek . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
32 94  Upptill4,8 SED406GSM 76319 10.000  paforfrigan 1,26
’ 11,0 4,8-6,4 SED408GSM 33-34 569-6,29 1,20 1,65 1.400 1.800 76320 10.000 pa forfragan 1,34
310-3,28 14,1 6,4-95 SED412GSM 76321 10.000  p#forfrigan 1,48
9,2 Upp till 4,2 SED505GSM 77479 6.000 pa forfragan 2,24
4,0 11,4 4,2-6,4 SED508GSM 77307 5.000 pé forfrdgan 2,30
390-408 130 64-79 SEpsiogsm M2 762-822 170220 2000 2700 46455 g og péforfragan 2,54
14,6 79-95 SED512GSM 76324 5.000 pa forfragan 2,63
8,6 Upp'till 3,2 SED604GSM 79325 5.000 pa forfrdgan 2,19
4 8 10,2 3,2-48 SED606GSM 78326 5.000 pa forfrégan 2,52
u 11,8 48-6,4 SED608GSM 49-50 9,23-983 2,05 2,66 3.000 4,000 76327 5.000 pa forfragan 3,57
4,70-4,88 13,4 6,4-79 SED610GSM 76328 5.000 pd forfrdgan 3,88
15,0 79-95 SED612GSM 76329 5.000 pa forfragan 4,20

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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POP.

St

o

d

o Fukt- och trycktét

o Utmarkt halfylining for bra fogkonstruktion

ng ——

-

Trycktat
Kullrigt huvud

Stal

Splint: Stal

4
I BETECKNING
d 1 g
mm mm mm
32 8.0 Upptill 3,2 SD44SB
' 9,7 3.2-48 SD46SB
310-3,28 11,3 48-6,4 SD48SB
4.0 8,6 Upptill3,2 SD54SB
' 10,2 1,6-48 SD56SB
3,85-4,08 11,8 48-6,4 SD58SB
9,2 Upptill 3,2 SD64SB
4,8 10,8 3,2-48 SD66SB
4,65-4,88 12,4 48-64 SD68SB
15,5 64-95 SD612SB
d | di Min - Max di
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==
—
dy,
mm

33-34

41-42

4,9-5,0

dkED: ?dm =

—~k

dy

mm

6,12 - 6,58

1,62 - 8,22

9,23-9,83

mm

1,00

1,20

1,30

dn,

mm

1,93

2,29

2,90

N
N

1.150

1.730

2.420

=

T
N

1.200

1.860

2.840

BULKPACK
BESTNR:  ANTAL

pa forfragan
24825 10.000
pé forfragan

pa forfragan
77402 6.000
pé forfragan

77410 4.000
pé forfrégan
77409 4.000
pa forfragan

k=Huvudtjocklek (Max); dn,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell dragh&lifasthet

LITEN

FORPACKNING
BESTNR:  ANTAL

pa forfragan
88179 500
pé forfragan

pa forfragan
88863 500
pé forfragan

88581 500
pé forfrégan
88265 500
pa forfragan

; I=Nitlangd (+/- 0,5 mm); g=Greppomréde (Min - Max); dy,=Halstorlek (Min - Max); dix=Huvuddiameter (Min - Max);

POP® Nitsystem

&

/1.000

kg

1,46
1,48
1,56

2,27
2,35
2,41

3,64
3.7
3,78
4,02
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Rostfritt stal POP.

Standardnit oppen BS

Kullrigt huvud .
Rostfritt stal % o Hog héllfasthet vid hdga temperaturer
Splint: Rostfritt stal o Bra korrosionsbesténdighet

s
N I B % i = =S [
—- = ek . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g

dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL

mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
4,8 08-16 SSD41SSBS 75234 10.000 pa forfragan 1,18
6,4 1,6-3,2 SSD42SSBS 22000 10.000 88064 500 1,23
3.2 8,0 3,2-4,8 SSD43SSBS 22001 10.000 88076 500 1,30
' 9,5 4,8-6,4 SSD44SSBS 33-34 6,04-6,65 1,10 1,93 2400 3.000 22002 10.000 88052 500 1,40
310-3,28 11,1 64-79 SSD45SSBS pé firfragan pé forfrigan 1,46
12,7 7,9-95 SSD46SSBS 78525 9.000 88105 500 1,52
15,9 9,5-12,7 SSD48SSBS 24499 8.000 89011 500 1,66
7.0 16-32 SSD52SSBS 78526 7.000 88079 500 2,04
4,0 8,6 32-4,7 SSD53SSBS pa forfragan pa forfragan 2,06
3,88 - 4,08 10,2 3,2-6,4 SSD54SSBS 41-42  753-833 EEN Ryt 5.000 78527 6.000 88039 500 2,08
13,3 6,4-9,5 SSD56SSBS 78592 5.000 88065 500 2,56
1,6 16-3,2 SSD62SSBS 78531 4.000 88106 500 3,20
10,8 3,2-6,4 SSD64SSBS 78534 4.000 88087 500 3,58
4’8 14,0 6,4-9,5 SSD66SSBS 78495 4.000 88109 500 3,80
4,65-4.88 17,2 9,5-12,7 SSD68SSBS 49-50  9,06-9,98 A R 6.100 78496 3.000 88151 500 3,98
20,3 12,7-15,9 SSD610SSBS pa forfragan pa forfragan 4,18
29,7 22,3-25,4 SSD616SSBS pa forfragan pa forfragan 4,58

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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POP. Rostfritt stal

Standardnit oppen BS
Stort huvud

Rostfritt stal
Splint: Rostfritt stal

o Hog héllfasthet vid hdga temperaturer

o Bra korrosionsbesténdighet

o Stort huvud okar belastningsytan pa veka, tunna material

o Lamplig for dverdimensionerade hél och slitsar under nithuvudet

Al 4
I e - . |
1 = = %‘ ek . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
4,8 08-16 SSD41SSBSLF pé forfragan pé forfragan 1,39
6,4 1,6-32 SSD42SSBSLF 81525 10.000 88405 500 1,43
3'2 8,0 3,2-4,8 SSD43SSBSLF 76468 9.000 88406 500 1,47
3,10-3,28 9,5 48-6,4 SSD44SSBSLF 33-34  922-998 ] TES ) 3.000 81524 8.000 88407 500 1,62
12,7 6,4-95 SSD46SSBSLF pa forfragan pa forfragan 1,83
15,9 9,5-12,7 SSD48SSBSLF pé forfrégan pé forfrégan 2,05
410 13.3 6,4-95 SSD56SSBSLF 4,1-42 11,38-1240 190 241 4.000 5.020 pa forfrdgan pa forfrdgan

3,89-4,04

48 172 96-127 SSD68SSBSLF
' 203  12,7-159 SSD610SSBSLF 4,9-50 1524-1651 230 290 4440 6110  paforfragan pa forfragan
4,65-4,85 235  159-19,1 SSD612SSBSLF

Standardnit oppen BS

o Hog héllfasthet vid hdga temperaturer Forsankt 120 °
o Bra korrosionsbesténdighet i ., - Rostfritt stal
o Ger slat yta efter applicering Splint: Rostfritt stal

— —llk . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
3 2 6,4 1,6-3,2 SSK42SSBS 77204 10.000 pa forfragan 1,22
I 8,0 3,2-48 SSKA43SSBS 33-34 526-592 - 1,93 2.440 3.110 75243 10.000 pa forfragan 1,28
3,10-3,28 9,5 48-64 SSK44SSBS 75244 10.000  p&forfragan 1,33
4'8 108 3,2-64  SSKE4SSBS 49-50 8,46-9,22 - 2,90 4.440 6.110 pé forfrégan pé forfrégan

4,65 - 4,85 171 96-127 SSK68SSBS

Il di Min - Max di ; I=Nitlangd (+/- 0,5 mm); g=Greppomréde (Min - Max); dy,=Halstorlek (Min - Max); dix=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dn,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell dragh&lifasthet

xu
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Rostfritt stal POP.

Standardnit oppen BS
Kullrigt huvud

Syrafast rostfritt stal, A4 u_ e o Hog héllfasthet vid hdga temperaturer
Splint: Syrafast rostfritt stél, A4 B4 o Excellent for korrosionshestandighet
T d, I (]:D: id
= EE % R — i — — [
—- = ek . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL

mm mm mm mm mm mm mm N N kg
6,0 15-25 32x6 06356 1.000 1,20
3,2 8,0 25-45 32x8 . 04882 1.000 1,40
210, 328 10,0 45-65 32x10 33-34 58-6,5 0,8 2,0 1800 2500 pa forfrdgan 04885 1.000 160
12,0 65-85 32x12 04888 1.000 1,70
6,0 05-20 4,0x6 04046 500 2,30
4.0 8,0 20-40 4,0x8 04999 500 2,40
' 10,0 40-60 4,0x10 4,1-4,2 7,0-8,0 1,0 25 3100 3800 pa forfragan 04891 500 2,60
3,85:4.0811 1310 60-90 40x13 04905 500 3,00
16,0 10,0-120 4,0x16 04893 500 3,20
8,0 15-30 48x8 04894 500 3,60
10,0 30-50 48x10 04895 500 3,80
4’8 12,0 50-70 4.8x12 49-50 85-9,5 11 29 4500 6000 pé forfragan 04919 500 4,10

465-488 140 70-90 48x14 04859 500 4,20
160  9,0-110 48x16 04870 500 4,80
180  11,0-130 48x18 05124 500 500

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+1/-0,2mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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POP. Rostfritt stal

o Utmarkt draghalifasthet HR
o Utmarkt kvarhélining av splinthuvud KuIIrigt huvud
o Hog héllfasthet vid hdga temperaturer "'} - n .__-. SUSXM?7 Rostfritt stal
o Bra korrosionsbesténdighet L Splint: Rostfritt stal

T=T I &£ dkli idm = * LITEN &

— | ek .
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
8,0 1,3-3,2 SSD42SSHR 89710 1.000 pé forfragan
3'2 9,6 3,2-4,8 SSD43SSHR 34-36 6,10-6,70 1,30 2,20 1.900 2.500 78502 1.000 pa forfrdgan
315-337 11,3 48-64 SSDA4SSHR 89711 1.000 pé forfragan
9,0 1,6-3,2 SSD52SSHR 89712 1.000 pa forfrégan
4'0 10,6 3,2-4,8 SSD53SSHR 42-44 7,70-8,30 1,70 280 2.800 3.800 89713 1.000 pa forfrdgan
3,95-4.17 12,2 48-64 SSD54SSHR 89714 1.000 p4 forfrégan
9,2 1,3-3,2 SSD62SSHR 89715 1.000 pa forfrégan 4,30
4'8 10,8 3,2-4,8 SSD63SSHR 50-54 920-10,00 2,10 3,40 4.700 5.000 89716 1.000 pa forfrdgan 4,60
475497 12,4 48-64 SSD64SSHR 89717 1.000 pé forfragan 4,90
o Utmarkt draghdlifasthet
o Utmarkt kvarhélining av splinthuvud H R
o Hog héllfasthet vid hdga temperaturer _F Forsankt 120 °
o Bra korrosionsbestandighet T - r — SUSXM?7 Rostfritt stal
o Ger slat yta efter applicering Splint: Rostfritt stal

_ [ k2
E ] C=] "kmmfmﬂt:#m = =S

— . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy, dy k dm S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
3 2 8,0 2,0-3,2 SSK42SSHR 89718 1.000 pa forfragan
I 9,6 3,2-48 SSK43SSHR 34-35 5,00 - 5,60 - 2,10 1.400 2.000 89719 1.000 pa forfragan
315-3.37 11,2 48-64 SSK44SSHR 89720 1.000 pé forfragan
4 0 9,0 2,0-3,2 SSK52SSHR 89721 1.000 pa forfragan
’ 10,6 3,2-48 SSK53SSHR 42-43 6,10-6,70 - 280  2.100 3.000 89722 1.000 pa forfragan
SRl 12,2 48-64 SSK54SSHR 89723 1.000 pé forfragan
4 8 10,8 24-48 SSK63SSHR ) i ) 89724 1.000 pa forfragan 4,70
4,75 ' 4,97 12,4 48-6,4 SSK64SSHR = UEUSEEY S Sl LY 89725 1.000 pa forfragan 5,00

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dp,=Halstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dn,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell dragh&lifasthet
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Rostfritt stal POP.

Trycktat

Kullrigt huvud X ) o Fukt- och trycktat

Rostfritt stal " ‘_QH-——"‘-" o Hog hélifasthet vid héga temperaturer
Splint: Rostfritt stal ) o Bra korrosionsbesténdighet

_ %P [ — ... tan —
N lﬁ ! = kI ik ? * LITEN &
BETECKNING
d 1 g

BULKPACK FORPACKNING  /1.000

dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
6,6 Upptill 1,6 TD42GT 76462 10.000 89304 500 1,45
32 8,0 16-32 TD44GT 82068 10.000 89306 500 1,46
' 9,7 3.2-48 TDA46GT 33-34 612-665 087 200 2100 2220 82067 10.000 89305 500 1,47
315-3,28 11,3 48-64 TDA4SGT 82066 10.000 89307 500 1,52
12,9 64-79 TDA410GT 78235 8.000 89303 500 1,60
8,6 Upptill 3,2 TD54GT 77425 6.000 89308 500 2,30
4,0 10,2 3.2-4,8 TD56GT 77424 6.000 89309 500 2,36

41-42 1,62-822 1, 2, ; 4

3.94-408 11,8 48-64 TD58GT 62-8 LU R By 000 77423 6000 89318 500 2,41
13,4 6,4-7,9 TD510GT 76463 5000 89433 500 2,47
9,2 Upptill 3,2 TD64GT 77422 4.000 89312 500 3,42
48 10,8 3.2-4,8 TD66GT 77421 4.000 89313 500 3,56
' 12,5 48-64 TD68GT 49-50 9,23-983 1,25 297 4300 4400 77426 4.000 89314 500 3,66
4,73-4,88 15,5 64-95 TD610GT 77415 4.000 89462 500 3,88
185  95-127 TD612GT 76447 3.000 89311 500 5,03
6.4 142  Upptill6,4 TD8SGT 25870 2.000 89015 500 7,13
' 15,7 64-79 TD810GT 65-6,6 1240-1300 1,35 393 6.800 8700 77427 1500 89016 500 8,43
3,38-6,48 20,5 7,9-12,7 TD816GT 77428 1500 89017 500 9,03

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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POP. Rostfritt stal

o Fukt- och trycktét TrVC ktat
o Hég hélifasthet vid hdga temperaturer ‘ : e Forsankt 120°
o Bra korrosionsbesténdighet R —— Rostfritt stal
o Ger slat yta efter nitning Splint: Rostfritt stal

I f H dei idm = * LITEN é

-k i
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm \ \ kg
32 8,9 25-41 TK44GT 78179 10.000 pé forfrégan 1,45
' 10,5 4,1-56 TKA46GT 33-34 6,05-6,65 - 2,00 2.100 2.200 77274 10.000 pd forfrdgan 1,47
3,15-3,25 12,1 58-7,4 TK48GT 76885 10.000  p4forfragan 1,52
48 13,5 50-82 TK68GT i ) i 77418 4.000 89550 500 3,66
473 ! 4,88 16,6 8,2-11,3 TK612GT 49-50  923-9,83 e 4400 77419 4.000 pd forfrégan 3,88
o Vid expansion p& blindsidan
o Fukt- och trycktét TVD
o Hog héllfasthet vid hdga temperaturer KuIIrigt huvud
o Bra korrosionsbesténdighet W Rostfritt stal
o Goda draghallifastsvérden -, Splint: Rostfritt stal
TT 7 HE 4] @5 _|—mm 24
e ] EE WD R — i ——
— = ek . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
12,3 20-45 TVD603GT 77695 4.000 89746 500 3,75
4.8 13,7 35-6,0 TVD605GT 76897 3.000 89315 500 3,83
' 15,3 50-7,5 TVD607GT 50-51 9,10-9,95 1,25 297 4300 4800 77697 3.000 89747 500 4,87
473-488 158 65-90 TVDGO9GT 77698 3.000 89316 500 4,80
19,7 9,0-11,5 TVD613GT 77699 3.000 89317 500 513
d Il di Min - Max di ; I=Nitlangd (+/- 0,5 mm); g=Greppomréde (Min - Max); dy,=Halstorlek (Min - Max); dix=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dy,=Nominell splintdi > S=Nominell skjuvhallfasthet; 7T'=Nominell draghallfasthet
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Nickel/Kopparlegering POP.

Standardnit oppen BS
Kullrigt huvud

__d —
Nickel/Kopparlegering q..) ___y _— o Extremt korrosionsbesténdig
Splint: Stal ) — o Utmarkt for marina och andra krévande miljoer
= ] 4
L] EE % i = =S [
—- = ek . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
2.8 5,0 Upp till 1,8 TLPD319BS i i 20243 10.000 88287 500 0,95
2,74{ 2,88 55 1,8-2,3 TLPD321BS 29-30 470-506 060 183 1.150 1300 20244 10.000 89088 500 0,95
35 Upp till 0,8 TLED413BS 77804 10.000 89390 500 0,73
50 05-1,8 TLED419BS 77076 10.000 89391 500 1,26
3’2 6,2 1,8-3,1 TLED424BS 76862 10.000 89358 500 1,30
315.325 1.5 31-43 TLED4zeBs oo >4 280-6.65 110193 17802300 geepp 10000 89373 500 145
9,0 4,3-58 TLED435BS 76925 10.000 89383 500 1,51
10,3 58-7,1 TLED440BS 77088 10.000 89389 500 1,56
6,2 1,3-2,5 TLED524BS 77601 6.000 89483 500 2,10
6,6 2,3-2,7 TLED525BS pé forfrégan pé forfrégan 2,22
4 0 78 25-4,1 TLED530BS 77529 6.000 89484 500 2,24
U 9,5 41-58 TLED537BS 41-4,2 7,62 -8,22 1,35 2,29 3.000 4.000 77602 6.000 89485 500 2,51
385-408 103 58-6,6 TLED540BS 77603 6.000 89486 500 2,58
11,5 6,6-7,9 TLED545BS 77604 6.000 89487 500 2,66
13,0 79-94 TLED551BS pa forfragan pa forfragan 2,71
6,2 05-23 TLPD624BS 78072 4.000 89004 500 3,18
1,7 2,3-3,8 TLPD630BS 78078 4.000 88273 500 3,22
9,3 3,8-51 TLPD636BS 77617 4.000 89292 500 3,32
4,8 100  51-58 TLPD639BS 79047 4000 88212 500 3,72
49-5, 7,85 - 8,4 1,27 2, b N
4,70-4,88 12,8 58-86 TLPD650BS 9-50 85-8,40 S 77625 4.000 88080 500 3,90
16,5 8,6-125 TLPD665BS 79049 3.000 88083 500 4,51
19,0 12,5-15,0 TLPD675BS 78897 3.000 88126 500 4,68
21,7 15,0-17,5 TLPD685BS 82226 3.000 89155 500 5,02
6 4 13,0 Upp till 7,6 TLPD850BS ) ) 78613 1.500 89645 500 8,2
6,32 ' 6,48 18,0 76-12,7 TLPD870BS 65-67 1050-11,10 160 3386 5.400 6.750 78614 1.500 89644 500 8,8

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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POP. Nickel/Kopparlegering

o Extremt korrosionsbestandig Standardnlt oppen Bs
o Utmarkt fér marina och andra kravande miljder 'm)n — Stort huvud
o Stort huvud okar belastningsytan pa veka, tunna material - Nickel/Kopparlegering
o Lamplig for dverdimensionerade hél och slitsar under nithuvudet Splint: Stal
f '
- dy /™
T R — A
1 —- | LB ok . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
4.8 16,5 Upp till 12,4 TLPD665BSLF 77673 3.000 88318 500 4,77
' 19,0 12,4-15,0 TLPD675BSLF 49-50 10,30-10,90 1,34 290 3.300 3.750 77680 3.000 89115 500 4,97
470-488 215  150-17,5 TLPD635BSLF 78070 2000 88823 500 5,30
Standardnit oppen BS
o Extremt korrosionsbesténdig ‘ Forsankt 120 °
o Utmarkt for marina och andra krévande miljoer ‘} - e Nickel/Kopparlegering
o Ger slat yta efter applicering - Splint: Stal

v
I : e M i . &
— | —~ilk _ LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING /1.000
d 1 g

dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL

28 5,5 05-2,3 TLPK319BS 20246 10.000 88304 500 0,96
2,9-3, 4,70 - 5,1 - 1, 1.1 1.

2,70 2,88 6.0 2,3-2,8 TLPK321BS 9-30 0-510 8 50 30 51162 10000 88305 500 0,97
4,5 Upptill 0,8 TLEK413BS 77077 10.000  p&forfragan 1,19

5,8 08-25 TLEK419BS 77078 10.000 89463 500 1,26

3,2 7.0 25-38 TLEK424BS 77079 10.000 89464 500 1,31
3,15-328 8,5 3,8-51 TLEK429BS 33-34  6.05-6,65 193 1750 2500 2080 10000 89466 500 1,44
10,0 51-6,6 TLEK435BS 77081 10.000 89470 500 1,50

11,2 6,6-7,9 TLEK440BS 77082 10.000 89471 500 1,55

5.9 Upptill 20 TLEK519BS 77645 6.000 pé forfragan 1,98

7.2 2,0-3,3 TLEK524BS 77646 6.000 pé forfragan 2,10

4,0 8,7 3,3-4,8 TLEK530BS 77647 6.000 89534 500 2,24
3,92- 4,08 10,5 48-66 TLEK537BS H1-42  7.63-823 229 3000 4000 ,.e0e 6000 péforfragan 2,51
11,3 6,6-7,4 TLEK540BS 77649 6.000 péforfrigan 2,58

12,5 7,4-8,6 TLEK545BS 78108 5.000 pé forfrigan 2,66

7,5 1,3-3,1 TLPK624BS 25390 5.000 pé forfragan 3,20

9,0 3,1-46 TLPK630BS 78075 4.000 88308 500 3,18

48 10,5 4,6-58 TLPK636BS 78896 4.000 88261 500 3,32
' 11,0 58-6,6 TLPK639BS 49-50 7,85-8,40 - 290 3300 3.750 77634 4.000 88309 500 3,72
4,70-4,88 14,0 6,6-94 TLPK650BS 78769 4.000 89816 500 4,87
180  9,4-13,2 TLPK665BS 77683 3.000 88204 500 4,51

205  13,2-158 TLPK675BS 79120 3.000 88260 500 4,67

64 14,5 4,6-84 TLPK850BS ) ) ) 78611 1500 89767 500 7,87
6,40 6,50 194  84-135 TLPK870BS 66-67 1060-11,10 386 5400 6750 gee12 1500 88259 500 860

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Halstorlek (Min - Max); dy=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dm,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell draghallfasthet
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Nickel/Kopparlegering POP.

Standardnlt Oppen Bs o Extremt korrosionsbesténdig
Forsankt 120° med reducerad diameter o Utmarkt for marina och andra kravande miljoer
Nickel/Kopparlegering o Ger slat yta efter applicering
Splint: Stal o Nithuvud med reducerad diameter
T d, I q]:[]: id
2 EE % R — i — — [
¥ —- | ik . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
32 5,8 0,8-25 TLEK419BSSF 77979 10.000 89522 500 1,21
' 7.0 2,5-3,8 TLEK424BSSF 3,3-34  5,00-5,60 - 1,93  1.750 2500 77963 10.000 89523 500 1,26
G- G 8,5 38-51 TLEK429BSSF 77980 10.000 89524 500 1,39

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet

Embhart
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POP. Nickel/Kopparlegering

Standardnit oppen BS

o Extremt korrosionsbesténdig R —— KuIIrigt huvud
o Utmérkt for marina och andra krévande miljoer q‘} ; __H —l Nickel/Kopparlegering

o Splint i rostfritt stél for korrosionsbestandighet Splint: Rostfritt stal

_ 70:1): L2
‘I‘ﬁ % H de ik Tdm = * LITEN &
p . . BETECKNING

BULKPACK FORPACKNING  /1.000
dy dy k dn S T BESTNR: ANTAL  BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
35 Upp till 0,8 TLED413SS 77095 10.000 pé forfragan 1,19
50 05-1,8 TLED419SS 77096 10.000 89488 500 1,25
3'2 6,2 1,8-3,1 TLED424SS 77097 10.000 89489 500 1,31
3,15-3,25 15 3,1-4,3 TLED429SS 33-34 580665 N 2500 77098 10.000 89490 500 1,44
9,0 4,3-58 TLED435SS 77099 10.000 89491 500 1,50
10,3 58-7,1 TLED440SS 77100 10.000 89492 500 1,55
6,2 1,3-25 TLED524SS 77731 6.000 89507 500 2,08
1.8 25-41 TLED530SS 77733 6.000 89508 500 2,22
4,0 o5 4,1-58 TLED537SS 77734 6.000 89509 500 2,48
3,85 - 4,08 10,3 58-6,6 TLED540SS $1-42  162-822 R 4.000 77735 6.000 89510 500 2,57
11,5 6,6-7,9 TLED545SS 77736 6.000 89511 500 2,67
13,0 7,9-94 TLED551SS pa forfragan pa forfragan 2,78
6,2 05-2,3 TLPD624SS 25380 5.000 88302 500 3,01
1,7 2,3-3,8 TLPD630SS 78074 4.000 88321 500 3,18
9,3 3,8-51 TLPD636SS 77617 4.000 88791 500 3,37
4'8 10,0 51-58 TLPD639SS 77621 4.000 88323 500 3,72
49-5, 7,85-8,4 1,27 2, . i
4,70- 4,88 12,8 58-86 TLPD650SS 9-50 85-840 S| 3.750 77627 4.000 88324 500 3,90
16,5 8,6-125 TLPD665SS 77675 3.000 88325 500 4,51
19,0 12,5-150 TLPD675SS 77681 3.000 88326 500 4,68
21,7 15,0-17,5 TLPD685SS 82151 3.000 pa forfragan 5,76

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitldngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Halstorlek (Min - Max); dy=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); dm,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell draghallfasthet
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Nickel/Kopparlegering POP.

Standardnlt Oppen Bs o Extremt korrosionsbesténdig
Forsankt 120° o Utmarkt for marina och andra kravande miljoer
Nickel/Kopparlegering ..} '_,_._—.- o Ger slat yta efter applicering
Splint: Rostfritt stal 1 o Splint i rostfritt stal for korrosionsbesténdighet
T d, I qﬂ:ﬂ: id
= EE % R — i — — [
¥ —- | ik . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING /100
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR: ~ ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
4,5 Upp till 0,8 TLEK413SS 77089 10.000 pa forfrdgan 1,19
58 0,8-25 TLEK419SS 77090 10.000 89472 500 1,26
3’2 7,0 25-3,8 TLEK424SS 77091 10.000 89473 500 1,31
315328 8,5 38-51 TLEK429SS Sped | PR - 19302300 40009 10000 89474 500 1,46
10,0 51-6,6 TLEK435SS 77093 10.000 89475 500 1,53
11,2 6,6-79 TLEK440SS 77094 10.000 89476 500 1,57
5,9 Upp till 2,0 TLEK519SS pa forfragan pa forfrégan 1,92
12 2,0-33 TLEK524SS 77737 6.000 89512 500 2,08
4,0 8,7 3,3-48 TLEK530SS 77738 6.000 89513 500 2,22
392.408 105 48-6,6 TLEK537SS IS et | 229 3000 4000 ,.03 6000 89514 500 248
11,0 6,6-74 TLEK540SS 77740 6.000 89515 500 2,57
12,5 74-86 TLEK545SS 77741 6.000 89516 500 2,67
15 1,3-3,1 TLPK624SS 25397 5.000 pé forfrégan 3,12
9,0 3,1-46 TLPK630SS 78076 4.000 89148 500 3,18
4 8 10,5 46-58 TLPK636SS 77632 4.000 89149 500 3,38
’ 11,0 58-66 TLPK639SS 49-50 7,85-8,40 - 290  3.300 3.750 77635 4.000 89150 500 3,73
470-488 140 6,6-94 TLPK650SS 78770 4.000 89817 500 4,23
18,0 9,4-13,2 TLPK665SS 77684 3.000 89151 500 4,49
20,5 13,2-15,8 TLPK675SS 77686 3.000 89152 500 4,67

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet

Embhart

Teknologies
71 POP® Nitsystem www.emhart.com



POP.

Nickel/Kopparlegering

o Fukt- och trycktét
o Extremt korrosionsbesténdig
o Utmarkt for marina och andra krévande miljoer
o Garanterar kvarhéllining av splinthuvudet

) —
{.
—

Trycktat

Kullrigt huvud

Nickel/Kopparlegering

Splint: Stal

mm

3.2

3,10-3,28

4,0

3,85-4,08

4,8

4,65 - 4,88

Embhart

mm

8.0
9,7
11,3
13,0

8,5
10,2
11,8
13,4

9,2
10,8
12,4
15,5

Teknologies

f
BETECKNING
g
mm
Upptill 3,2 LD44SB
32-48 LDA6SB
48-64 LDASSB
64-79 LD410SB
Upptill 3,2 LD54SB
32-48 LD56SB
48-64 LD58SB
64-79 LD510SB
Upptill 3,2 LDGA4SB
32-48 LD66SB
48-64 LD68SB
64-95 LD612SB
d | di Min - Max di

www.emhart.com

EE
—

dn
mm

33-34

41-4,2

4,9-5,0

dkED: ?dm = *

—~k

BULKPACK

dy k dn S T BESTNR:
mm mm mm N \

82112
24570
18233
18232

6,12 - 6,58 1,00 1,93  1.500 1.900

77430
77406
77429
82108

1,67-8,17 1,20 229 2200 3.000

17407
17713

9,23-9,83 1,30 29 3300  3.750 77408

ANTAL

10.000
10.000
8.000
8.000

6.000
6.000
6.000
5.000

4.000
4.000
4.000

pé forfragan

k=Huvudtjocklek (Max); dn,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell dragh&lifasthet

.. LITEN
FORPACKNING
BESTNR:  ANTAL
88501 500
88502 500
88503 500
88504 500
88480 500
88162 500
89220 500
88479 500
88505 500
88481 500
88266 500

pé forfragan

; I=Nitlangd (+/- 0,5 mm); g=Greppomréde (Min - Max); dy,=Halstorlek (Min - Max); dix=Huvuddiameter (Min - Max);

POP® Nitsystem

<]

/1.000

kg

1,45
1,56
1,59
1,64

2,40
2,45
2,50
2,59

3,62
3,85
3,97
4,19

12



POP.

Koppar

Standardnit oppen BS
Kullrigt huvud

Koppar - e ——— o God ledningsformaga for elektricitet och varme
Splint: Stal o Utmarkt for anvandning i elektriska sammanséttningar
T m X R — i — — [
- 1 —| [+~ ek sp LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
4,5 Upp till 1,3 TCPD42BS 22379 10.000 88567 500 1,23
3 2 53 1,3-2,1 TCPD43BS 81624 10.000 89211 500 1,30
! 6,3 2,1-29 TCPD44BS 33-34 6,05 - 6,65 1,10 1,83 800 1.200 22375 10.000 88968 500 1,24
BAUE28 8,0 29-45 TCPD46BS 22380 10.000 88970 500 14,28
9,8 45-6,1 TCPD48BS 22235 10.000 88972 500 15,51
4 0 7,0 Upp till 3,2 TCPD54BS 78120 8.000 88202 500 13,10
! 10,5 3,2-6,4 TCPD58BS 41-4,2 1,15 - 8,15 1,25 2,29 1.330 1.910 24107 5.000 88270 500 12,72
AL | g 64-95 TCPD512BS 81632 5.000 88903 500 14,41
Standardnit oppen BS
KuIIrigt huvud o God ledningsférmaga for elektricitet och vérme
) e

Koppar
Splint: Fosforbrons

o Utmarkt for anvandning i elektriska sammanséttningar
o Splint av fosforbrons fér korrosionsbesténdighet

N Iﬁ‘ %F _ (=] W _gm- = &

Ik . LITEN
BULKPACK FORPACKNING  /1.000
dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
4,5 Upp till 1,3 TCPD42CS 23011 10.000 88386 500 1,21
3 2 5,3 1,3-2,1 TCPD43CS 81629 10.000 89233 500 1,29
z 6,3 2,1-29 TCPD44CS 33-34 6,05-6,65 1,10 1,83 800 1.200 22289 10.000 88284 500 1,32
e 8,0 29-45 TCPD46CS 22320 10.000 88969 500 1,47
9,8 45-6,1 TCPD48CS 22243 10.000 88971 500 1,55
4 o 7,0 Upp till 3,2 TCPD54CS 78119 6.000 88387 500 2,32
' 10,5 3,2-6,4 TCPD58CS 41-42 17,75-8,15 1,25 2,29 1.330 1.910 23013 5.000 88973 500 2,69
385-408 140 64-95 TCPD512CS 23495 5000 88992 500 3,02
d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
Emhart
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POP.

Koppar

Terminalnit
o Nitkropp och flik av koppar fér elektrisk ledningsférmaga ‘ 'w KuIIrigt huvud
o Rafflor underlattar jordanslutning pa malad plat ‘“ - |= Koppar
o Sortiment av enkel- och flerflikiga monteringsdetaljer finns tillgangligt 4 n Splint: Stél (Ytbehandlad med koppar)

&

LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
g dy S T BESTNR: ~ ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm N \ kg
4'0 53 Upp till 2,0 PMC46/01 5,15-5,20 105 6,3 8 23 1330 1.910 pé forfrigan 88005 500
5,3 Upp till 2,0 PMC2/6,3 21 pé forfrigan 88003 500
4,0 5,3 Upp till 2,0 PMC4/6,3 5,15-5,20 42 6,3 8 23 1330 1.910 89295 500 88026 500
53 Upp till 2,0 PMC6/6,3 63 89271 250 88138 500
53 Upp till 2,0 PMC6/6,3-2 63 88976 250 88390 500
4'0 53 Upp till 2,0 PMC8/6,3-2 5.15-5.20 84 6:3 8 | e 1910 88977 250 88245 500
Trycktat
o Fukt- och trycktat KuIIrigt huvud
o Utmarkt for anvéndning i elektriska sammanséttningar Koppar
o Garanterar kvarhdllining av splinthuvudet Splint: Stal
7 dI :D: id
EE % = [
= = ik . LITEN
= BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d 1 g dy dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
6,0 Upp till 1,6 CD42SB 75338 10.000 88491 500 1,08
3'2 1.5 1,6-3,2 CD44SB 75339 10.000 89171 500 1,23
3-34 ,70 - 6, 11 1, 1.02 1.42
3,10-3,28 9,0 3,2-48 CD46SB 33-3 5,70-6,30 0 65 020 0 75340 10.000 88939 500 1,24
12,3 48-79 CD410SB 75341 10.000 89013 500 1,46
40 9,5 Upp till 4,8 CD56SB ) ) 75342 6.000 88122 500 2,42
3,85 ' 4,08 12,7 48-7,9 CD510SB ol oh | RS ) | il LEL Z2ey 75343 5.000 88534 500 2,58
8,5 Upptill 3,2 CD64SB 77476* 4.000 88766 500 3,45
4.8 11,5 3,2-6,4 CD68SB 77477 4.000 89239 500 3,82
' 13,0 6,4-7,9 CD610SB 49-50 9,23-9,83 1,75 264 2130 3.110 75346 5.000 pé forfragan 3,91
470-488  q45 79-95 CD612SB 77475 3000 89014 500 4,21
18,0 95-12,7 CD616SB pa forfragan pa forfragan 4,74

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlangd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); d},=Halstorlek (Min - Max); d=Huvuddiameter (Min - Max); k=Huvudtjocklek (Max); di,=Nominell splintdiameter;
S'=Nominell skjuvhélifasthet; T=Nominell dragh8lifasthet; #=Antal flikar; sw=Totalbredd; tw=Flikbredd; #/=Fliklangd
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Koppar POP.

TrVthat o Fukt- och trycktéat
Férsénkt 120° - B o Utmarkt for anvandning i elektriska sammanséttningar
Koppar - “ o Garanterar kvarhdllining av splinthuvudet
Splint: Stal o Ger slat yta efter applicering
_ £
" ' EE MW [ == == A
—- = ik . LITEN
BETECKNING BULKPACK FORPACKNING  /1.000
d l g dy, dy k dn S T BESTNR:  ANTAL BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N N kg
6.9 Upp till 2,5 CK42SB 82764 10.000 pé forfragan 0,98
3,2 8,5 25-4,1 CK44SB 82765 10.000 pé forfragan 1,09
315-328 101 4,1-56  CKA46SB B e - 181020 420 go066 10.000 péforfragan 1,15
13,3 7,2-88 CK410SB 23390 10.000 pé forfragan 1,23
40 10,9 4,4-6,0 CK56SB ) i ) 82767 8.000 pé forfragan 2,31
3,9414,01 14,1 7,6-92 CK510SB 406-417  762-8.22 SR R 82750 5.000 pé forfragan 2,58
48 9,9 Upp till 4,7 CK64SB pa forfrdgan pa forfrdgan 3,65
’ 13,1 6,3-79 CK68SB 4,88-499 9,23-9,83 - 264 2130 3.110 77478 4.000 pé forfragan 3,82
473-482 16,3 94-11,0 CK612SB pé forfragan pa forfragan 3,91
Trycktat o Fukt- och trycktat
Ku"rigt huvud o Utmérkt for anvéndning i elektriska sammanséttningar
Koppar o Garanterar kvarhallning av splinthuvudet

Splint: Rostfritt stal

%P FE i:fdm

- Iﬁ t — kI ek ? = * LITEN &
BETECKNING

d 1 g

o Splint i rostfritt stal for 6kad korrosionsbestéandighet

BULKPACK FORPACKNING  /1.000
dy dy k dn S T BESTNR: ANTAL  BESTNR:  ANTAL

mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
6,0 Upptill 1,6 CD42SS 24341 10.000 89111 500 1,16

3’2 15 1,6-3,2 CD44SS 23312 10.000 88476 500 1,22
3,10-3,28 9,0 3,2-48 CD46SS 33-34  570-630 R 1:420 23384 10.000 88477 500 1,33
12,0 6,4-7,9 CD410SS 25538 10.000 89255 500 1,49

40 9,5 Upp till 4,8 CD56SS i i pa forfragan pa forfrégan 2,11
313554103 12,7 48-7,9 CD510SS 41-42  162-822 [EeN i Rt 2260 pa forfragan pa forfragan 2,28
4,8 8,5 Upp till 3,2 CD64SS 4,9-50 4,23-483 1,75 264 2130 3.110 78423 4.000 pa forfragan 3,38

4,70 - 4,88

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitlingd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Hélstorlek (Min - Max); di=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhélifasthet; 7'=Nominell draghélifasthet
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POP.

_ Standardnit oppen BS, Fargad
= “ Kullrigt huvud

4 - . - -
% Aluminium 3,5% Magnesiumlegering
- - Splint: Stal

) i
‘I‘ﬁ % H de -k ? ‘ * LITEN &
BETECKNING
d 1 g

BULKPACK FORPACKNING  /1.000
dy, dy k dn S T BESTNR: ANTAL  BESTNR:  ANTAL
mm mm mm mm mm mm mm N \ kg
Vit

6,0 1,6-3,2 TAPD44BS275 81020 10.000 89028 500 1,0

3,2 8.0 3,2-4,8 TAPD46BS275 81042 10.000 88891 500 1,0

3.10-3,28 9,5 4,8-6,4 TAPD48BS275 N 1200 1070 10000 88636 500 1,1

11,5 64-7,9 TAPD410BS275 80869 10.000 89030 500 1,2

7.0 0,1-3,2 TAPD54BS275 80907 8.000 500 1,6

40 85 3,2-48 TAPD56BS275 ) ) 80929 8.000 88892 500 1,7

3,90 4,08 10,5 4,8-6,4 TAPD58BS275 41-42 762-822 122 228 1330 1910 gose; o000 8sss0 500 1,8

12,2 6,4-7,9 TAPD510BS275 81168 5.000 500 2,0

43 75 05-3,2 TAPD64BS275 80902 5.000 00039 500 2,5

' 11,0 3,0-6,4 TAPD68BS275 4,9-50 9,20-9,80 1,60 2,64 2.020 2.800 80866 5.000 500 2,8

470-4,88 12,5 50-7,9 TAPD610BS275 80834 5.000 500 2.8
Svart

6,0 1,6-32 TAPD44BS275 21545 10.000 03032 500 1,0

3.2 8.0 3,2-48 TAPD46BS275 21551 10.000 89160 500 1,0

310-3.28 9,5 48-6,4 TAPD48BS275 I o UL S 1200 1654 10000 88890 500 1,1

11,5 6,4-7,9 TAPD410BS275 21558 10.000 89261 500 1,2

8,5 3,2-4,8 TAPD56BS275 81082 8.000 89346 500 1,7

4,0 10,5 48-6,4 TAPD58BS275 4,1-42 762-822 1,22 229 1330 1910 22067 8.000 88525 500 1,8

330-408 199 6,4-7,9 TAPD510BS275 22094 5000 88533 500 2,1

15 0,5-3,2 TAPD64BS042 81109 5.000 500 25

4,8 9,0 3,2-48 TAPD66BS042 81120 5000 89216 500 2,5

470- 4,88 11,0 48-6,4 TAPD68BS042 4#9-50 920-980 160 264 2020 2800 go06 Soop  gaeeE 500 2.8

12,5 6,4-7,9 TAPD610BS042 80677 5.000 500 3,0

8.0 3,2-4,8 TAPD46BS766 Brun  RAL8016 89345 500 1,6

8.0 3,2-4,8 TAPD46BS270 Gul RAL1003 89543 500 1,4

8,0 3,2-48 TAPD46BS759 Beige  RAL1015 89540 500 1,4

8.0 3,2-48 TAPD46BS269 Mérkrod RAL3003 89542 500 1,4

3,2 8.0 3,2-48 TAPD46BS290 Klarrsd ~ RAL3020 89538 500 1,4

310-3.28 8.0 3,2-48 TAPD46BS868 i R S 1200 \iorkbls RALS010 89537 500 1,4

8.0 3,2-4,8 TAPD46BS268 Arggron  RAL6020 89541 500 1,4

8.0 3,2-4,8 TAPD46BS271 Ljusgrd RAL7000 89544 500 1,4

8,0 3,2-48 TAPD46BS887 Mérkgra RAL7024 89539 500 1,4

8.0 3,2-48 TAPD46BS831 Ljusbrun RAL8025 89545 500 1,4

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitléngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max); dj,=Halstorlek (Min - Max); dy=Huvuddiameter (Min - Max);
k=Huvudtjocklek (Max); d,=Nominell splintdiameter; S=Nominell skjuvhalifasthet; 7'=Nominell draghalifasthet
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Handverktyg

PS15 PS20 2823 PS40 PS45
PS15 Handtang
. L - Bestnr.: 17492
* Professionell standard, kraftigt gjutaluminium Specifikationer Kapacitet

och stéldesign
* Rundade handtag for battre grepp

* Handtagsdesign som héller kvar niten for
enhandsnitning

* Uppgradering av handtagets fjader och las
finns tillgangligt separat

¢ Levereras med munstycken for nitar pa
2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm och 4,8 mm

* Levereras med verktyg for snabbt byte av
munstycke

Vikt 0,6 kg
Langd 245 mm

32 40 438
E 32 40 4.8
32 40 438

Aluminium

Rostfritt stal

PS20 Handverktyg
* Professionell standard, kraftigt aluminium
och stalkonstruktion

* Levereras med munstycken for nitar pa
2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm och 6,4 mm

* Levereras med verktyg for munstycke som
fordubblas som en ldsarm

Specifikationer

Vikt 2,10 kg
Langd i slutet lige 305 mm
Langd i forlangt lage 805 mm

o
D
«n
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-
~
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Kapacitet

32 40 48 64
stal 32 40 48

32 40 438

Aluminium

Rostfritt stal

PS25 Handverktyg
* Professionell standard, kraftigt aluminium
och stalkonstruktion

¢ Levereras med munstycken for nitar pa
2,4 mm, 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm och 6,4 mm

* Levereras med verktyg for munstycke som
fordubblas som en ldsarm

Specifikationer

Vikt 2,30 kg
Langd i slutet lage 305 mm
Léangd i forlangt lage 805 mm
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Kapacitet
Aluminium 32 40 48 64
stal 32 40 48 64

32 40 48 64

Rostfritt stal
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POP.

Handverktyg

PS40 Handverktyg

* Professionell standard, kraftig stalkonstruktion

* Levereras med verktyg for snabbt byte
av munstycke

* Hel borttagbar splintuppsamlare

Specifikationer

Vikt 1,95 kg
Langd 515 mm

. Bestnr.: 17493
Kapacitet

um 32 40 48 64
32 40 48
32 40 438

(4]
-
Qo

Rostfritt stal

PS45 Handverktyg
* Hogkapacitetsverktyg for nitning med
teleskopisk havfunktion

Professionell standard, hogkapacitetsverktyg
av stark stalkonstruktion

Teleskopiska havarmar i tva lagen forlangs for
att maximera havrorelsen och dragkraften

Ej forlangt lage gor verktyget mer kompakt
Hel borttagbar splintuppsamlare

Specifikationer

Vikt 2,60 kg
Langd 490 mm
Langd i forlangt lage 665 mm

* Levereras med verktyg for snabbt byte av munstycke
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Kapacitet
32 40 48 64

32 40 48 64
32 40 48 64

Aluminium

||
-
Qo

Rostfritt stal

TT55D Klassisk handtang

* Idealisk fér anvandning pa plats eller vid
l&g produktion

Splintgreppsmekanism

Latt att underhélla med en hel uppsattning
reservdelar tillgangliga

* Levereras med munstycken for nitar pa
2,4 mm, 3,2 mm och 4,0 mm

* Finns aven tillganglig i satsformat

Specifikationer

Vikt 0,4 kg
Langd 229 mm

Aven POP® nit-kit med TT55D finns tillgangligt.
Kontakta Emhart kundtjanst for detaljer.

Embhart
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Kapacitet

32 40
32 40
32 40

Aluminium
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Rostfritt stal
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POP.

Kraftverktyg

ProSet® 1600

Kompakt, lattviktigt och palitligt pneumatiskt
kraftverktyg, idealiskt for produktionslinjemiljoer.

For fastsattning av nitar fran 2,0 till 4,0 mm. Starkt kraft-till-vikt-forhallande och
innovativ ergonomisk design for maximal anvandarkomfort och effektivitet.

Funktioner och férdelar:

* Léattviktig polymerkonstruktion

e Bekvam avtryckare for tva fingrar som kraver 1ag aktiveringskraft
* Snabbfrénkopplande nosdel

* Energisparande Pa/Av, vanster eller hoger luftsvivelkoppling

* Kompatibel med POP® Rivet Presenter

 Tillganglig i deflektor- eller MCS-versioner

Specifikationer

ProSet® 1600 ProSet® 1600 MCS
Vikt 0,97 kg 1,04 kg
Lingd 275 mm 272 mm ProSet® 1600
Hajd 227 mm 227 mm Bestr.: 13491
Slaglz'-ingd 18 mm 18 mm ProSet® 1600 MCS
Arbetslufttryck 5,0 - 6,9 bar 5,0 - 6,9 bar Bestnr.: 13492
Dragkraft 4850 N @ 6.2 bar 4850 N @ 6,2 bar
Kraft-/viktforhallande 5 kN/kg 4,6 kN/kg
Luftforbrukning 1,22 liter/nit 70 liter/min (max.)
Nitkapacitet Valfria tillbehor
(Kropp — Splint) 24mm*  3,0-3,2mm PRN214 Munstycke for 2,0 mm mikronitar
Standardnit Aluminium = Aluminium v Vs v PRG402-02 Kaftar for 2,0 mm mikronitar
och Multi-Grip™ |  Aluminium — St&l/Rostfritt stal v/ v/ v FAN239-174 | Férlangd nosdelssats 125 mm
Stal — Stal v v/ st FA203-408 Adaptersats for MCS5000 (fjarrstyrd MCS)
Rostfritt stal — Rostfritt stal v v v FAN239-177 Eftermodifieringssats for
Monel — Stal/Rostfritt stal v v splintuppsamlingssystem
Trycktit Aluminium — Aluminium v v v
Aluminium — Stal/Rostfritt stél v v A
Koppar — Stél v v Ve
Stal — Stal v v

Rostfritt stal — Rostfritt stal v v
LSR-nitar Aluminium — Aluminium v v v
HR™ Nitar Stél — Stal v v
T-nit Aluminium — Stal v v v
MCS uppsamlingskapacitet (antal splintar) 300 120 90

* Anvénd FAN239-176 Kaftforarsats
t Utesluter Multi-Grip”
t Stall in lufttrycket till 6,2 bar

Forlangd nosdel

Embhart
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POP.

ProSet® 2500

Satter upp en ny standard for pneumatiska nitverktyg.

For fastsattning av nitar fran 3,0 till 4,8 mm. Starkt kraft-till-vikt-férhéllande och
innovativ ergonomisk design for maximal anvandarkomfort och effektivitet.

Funktioner och fordelar:

» Lattviktig polymerkonstruktion

¢ Bekvam avtryckare for tva fingrar som kraver lag aktiveringskraft

¢ Snabbfrankopplande nosdel

* Energisparande Pa/Av, vanster eller hoger luftsvivelkoppling

Fjaderretur for snabb och pélitlig fastsattningscykel

¢ Kompatibel med POP® Rivet Presenter och SmartSet nitmonitor

Specifikationer

ProSet® 2500 ProSet® 2500 MCS

Vikt 1,20 kg 1,31 kg

Langd 290 mm 304 mm

Hojd 259 mm 259 mm

Slaglangd 18 mm 18 mm

Arbetslufttryck 5,0 - 6,9 bar 5,0-6,9 bar

Dragkraft 9400 N @ 6,2 bar 9400 N @ 6,2 bar

Kraft-/viktforhdllande 7,83 kN/kg 7,18 kN/kg

Luftforbrukning 2,15 liter/nit 70 liter/min (max.)
Nitkapacitet

Luftisolering vid MCS-avlagsnande
Tillgénglig i deflektor- eller MCS-versioner

Material

(Kropp — Splint)

3,0-3,2 mm*

Nitdiameter

4,0 mm*

4,8 mm**

Standardnit Aluminium — Aluminium v v v
och Multi-Grip™ |  Aluminium — Stal/Rostfritt stél v v v
Stal — Stal 4 v v
Rostfritt stdl — Rostfritt stal 4 v/ 4
Monel — Stal/Rostfritt stal v v v
Trycktat Aluminium — Aluminium v 4 v
Aluminium — Stal/Rostfritt stal v v v
Koppar — Stal v/ v/ v/
Stal — Stal 4 v/ v/
Rostfritt stal — Rostfritt stal v v v
LSR-nitar Aluminium — Aluminium v v v
HR™ Nitar Stél - Stal 4 U 4
F-serie Aluminium — Aluminium v v v
Stal — Stal 4 v/ 4
T-nit Aluminium — Stal v v v
UltraGrip~ Aluminium — Aluminium v/
Stal — Stal 4
Rostfritt stal — Rostfritt stal v

Embhart
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Kraftverktyg

ProSet® 2500
Bestnr.: 14062

ProSet® 2500 MCS
Bestnr.: 14063

Valfria tillbehor

DPN239-110 17 mm insexnyckel

FAN275-132 Forléngd nosdelssats 140 mm

FAN275-133 ProSet® 2500 Tatningssats

FA203-408 Adaptersats for fjarrstyrd MCS (MCS5000)

FAN275-134 Eftermodifieringssats for
splintuppsamlingssystem

FAN275-198 Reducerad @ Forlangd nosdelssats 140 mm

MCS Eftermodifieringssats

Forlangd nosdel

* Anvénd FAN275-028 Kéftforarsats
** Anvénd DPN275-027 Kéftforarsats
t Utesluter Multi-Grip™

POP® Nitsystem
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Kraftverktyg

ProSet® 3400

Pneumatiskt nitverktyg med hog kapacitet.

Kapabelt att fasta ett brett sortiment av POP®-nitar av rostfritt stél pa upp till 6,4 mm.
Innefattar alla designfunktioner och fordelar hos modellerna 1600 och 2500.

Funktioner och férdelar:

 Lattviktig stark polymerkonstruktion

* Bekvam avtryckare for tva fingrar som kraver 1ag aktiveringskraft
* Riktningsbart luftutsldpp (MCS-modell)

Starkt forhallande mellan kraft och vikt

Snabbfréankopplande nosdel och splintuppsamlingssystem

Pa/Av-knapp, vanster eller hoger luftsvivelkoppling

Fjaderretur for snabb och pélitlig fastsattningscykel

Kompatibel med POP® Rivet Presenter och SmartSet nitmonitor
* Lamplig for anvandning med POP® fjarrstyrda splintuppsamlingssystem (MCS5000)
* POP® Specialhuvuden finns tillgangliga

Specifikationer

Luftisoleringskontakt under MCS borttagning

ProSet® 3400

ProSet® 3400 ProSet® 3400 MCS Bestnr.: 63407
vl L il ProSet® 3400 MCS
Langd 309 mm 334 mm Bestnr.: 63408
Hojd 316 mm 316 mm
Slaglangd 26 mm 26 mm
Dragkraft 4148 Ibs @ 90 PSI 4148 Ibs @ 90 PSI
Kraft-/viktforhéllande 9,74 kN/kg 9,25 kN/kg
Luftférbrukning 4,86 liter/nit 80 liter/min (max.)
Nitkapacitet Valfria tillbehor
(Kropp — Splint) 32mm*  40mm*  48mm*  64mm FA203-408 Adaptersats for fjarrstyrd MCS (MCS5000)
Standardnit Aluminium = Aluminium v v Ve v FAN276-152 ProSet® 3400 Tatningsats
och Multi-Grip™ | Aluminium — Stél/Rostfritt stal| v/ v v TBA Férlangd nosdel 200 mm
Stal — Stal v v V4 v TBA Eftermodifieringssats for splintuppsamlings-
Rostfritt stal — Rostfritt stal v/ v/ v/ v system (Mandrel Collection System)
Monel — Stal/Rostfritt stal 4 4 4 4
Trycktit Aluminium — Aluminium v v v v : -
Aluminium — Stél/Rostfritt stédl| v v v il
Koppar — Stal 4 v v v
Stal — Stal v 4 v v
Rostfritt stdl — Rostfritt stal v v v v
LSR-nitar Aluminium — Aluminium v v v v
HR™ Nitar Stal — Stal 4 v v
T-nit Aluminium — Stal 4 4 4 4
HS-nitar Aluminium — Aluminium - - v Ve
Stal — Stal - — 4 v
UltraGrip™ Aluminium — Aluminium - - 4 4
Stal — Stal - - 4 4
Rostfritt stdl — Rostfritt stdl - - v v Kompatibel med MCS5000 fiarrstyrt splintuppsamlingssystem

* Anvénd FAN276-064 Kéftforarsats med PRG540-46 kéftar (Mandrel Collection System)

Embhart
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POP.

Kraftverktyg

MCS5800

Uppladdningsbart batteriverktyg.

For fastsattning av nitar pa upp till 5,0 mm. |dealisk for arbetsplats- och
underhéllsarbete och applikationer dar tryckluft ej finns tillganglig.

Funktioner och férdelar:
* Hogkapacitets- och uppladdningsbar batterienhet medféljer
* Levereras med barbar lada av stél och laddare
¢ Monterar upp till 1900 nitar pa en laddning

¢ Splintuppsamlingssystem (Mandrel Collection
System) medféljer

Specifikationer Bestnr.: 15701
Vikt 2,2 kg (EU Version)
Langd 265 mm

Hojd 300 mm

Slaglangd 20 mm

Batteri 12V, 1,4 Ah

Kapacitet

Aluminium 3.2 40 4.8

Stal 3.2 40 4.8
Rostfritt stal 3.2 40 438

Tillbehor
Bestnr. Beteckning
15740 Batteri, MCS5800-40
15742 Batteriladdare, MCS5800-45E
Embhart
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Kraftverktyg

PRG510 / MCS510

Kraftigt, hdgkapacitets pneumatiskt-hydrauliskt nitningsverktyg for
fastsattning av POP®-nitar pa upp till 4,0 mm.

Specifikationer Kapacitet

Ll 1.8k Aluminium 3.2 4,0
Langd 166 mm (PRG)

310 mm med splintuppsamlare (MCS) Stal 3,2 4,0
Hojd 293 mm

Slaglingd 15,87 mm GUR T E 3.2

PRG510
Bestnr.: 16260

MCS510
Bestnr.: 16317

PRG540 / MCS540

Kraftigt, pneumatiskt-hydrauliskt hégkapacitetsverktyg for nitning av
fullstandigt sortiment med POP®-nitar.

Specifikationer Kapacitet

L 22kg Aluminium 32 40 48 64
Langd 230 mm (PRG)

343 mm med splintuppsamlare (MCS) Stal 32 40 48 6,4
Hajd 293 mm

Slaglingd 17,4 mm Rostfritt stal 32 40 48 6,4

PRG540
Bestnr.: 16500

MCS540
Bestnr.: 16450

Embhart
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POP.

MCS5250

In-line pneumatisk-hydraulisk verktygsdesign fér upphangning och nitning

pa ett vertikalt plan.

MCS5250-systemet ar komplett med fjérrstyrd splintuppsamlare i

vakuum MCS5000.

Specifikationer

Vikt 1,8 kg
Langd 397 mm
Width 113 mm
Slaglangd 15,87 mm

Kapacitet

Aluminium

Stal

Rostfritt stal

MCS5000

Da den levereras med MCS5250, kan MCS5000 fjarrstyrd splintuppsamlare i
vakuum halla upp till 85600 anvanda splintar och 6kar darfor produktionslinjens
effektivitet och framjar enkel borttagning och &tervinning av kasserade splintar.

Specifikationer

Vikt 2,2kg

Hojd 414 mm
Diameter 527 mm
Lufttryck 6.1 — bar max.

Luftforbrukning 317 liter/min
Max. rorlangd 45m

Max. upphdjning 1,8 m

Max. dornlangd 50 mm

Kapacitet upp till 8500 anvanda splintar

Aven kompatibel med hela sortimentet av POP® Rivet kraftverktyg:

32 40 48
32 40 48
32 40 48

MCS5000 Adaptrar Bestnr.

ProSet® 1600 16637

ProSet® 2500 16337

ProSet® 3400 16337

PRG510 15686

PRG540 15687
Embhart
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Kraftverktyg

Bestnr.: 15685

Bestnr.: 15684
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POP.

Verktygstillbehor

Speciella nosdelar och tillbehor

Dar begrinsad atkomst eller besvirliga applikationer gér det omajligt att
anvanda POP® nitningsverktyg i sina standardkonfigurationer, finns en
serie med specialiserade fasthuvuden och nosdelar tillgdngliga.

A1 (U)

PRH830 Hornhuvud

Smal nosdiameter, for fastsattning av nitar i trdnga horn

* Faster nitar i huvudet inom 7 mm

fran en hogervinklad sektion
22,3 mm

* Rekommenderas for fastsattning | 47.0mm |1 i

av POP®-nitar p& upp till 4,8 Tf ()

diameter och med @ 9 =0
aluminiumlegering ‘

* Vikt: 0,63 kg

PRH840 Hornhuvud

Mycket kompakt 90° hornhuvud

* Designad for extremt begransad
atkomst

« Faster alla POP®-nitar pa upp till
och inklusive 3,2 mm diameter,
plus vissa p& 4,0 mm

« Vikt: 0,31 kg

PRH850 Kraftigt hérnhuvud

Kraftigt 90° hérnhuvud

¢ Lampligt for anvandning med ett
brett sortiment av nitningsverktyg

* Rekommenderas for fastséttning
av POP®-nitar pa upp till 4,8
diameter och som omfattar stal

« Vikt: 0,5 kg

—N\O

Kraftigt 90° hérnhuvud

* Designad for hogvolymsanvandning
med POP® fastverktyg av hogre
kapacitet

« Faster alla POP®-nitar pa upp till
och inklusive en 6ppen diameter
pé 6,4 mm

101,6 mm;—l * Vikt: 0,76 kg 12,8 mm;—l
Huvudsatser med specialfaste
Faste av huvud Adaptersatser
Beteckning Bestnr. ProSet® 1600 ProSet® 2500 ProSet® 3400 510 540
A1 (U) 19756 Ej tillgénglig 18731 - PRA967 (19490) PRA965 (19488)
PRH830 19480 Ej tillgénglig 18731 - PRA967 (19490) PRA965 (19488)
PRH840 19024 Ej tillgénglig 18737 18750 PRH840-510 (19153) PRH840-540 (19145)
PRH850 19240 Ej tillgénglig - 18869 - PRH850-540 (19254)
Nosdelssatser
Ett brett sortiment av nosdelar garanterar
att POP®-verktygets rackvidd klarar av att 5
fasta nitar aven i applikationer som ar
djupa eller trdnga att komma at. -
o]
Verktyg Bestnr. Beteckning A B C D ”I;'
ProSet® 1600 13495 FAN239-174  Forlangd 140 96 17,4 1" e
ProSet® 2500 13163 FAN275-132  Forlangd 140 100 20,5 1
13164 FAN275-198 Reducerad 140 100 17,4 1
ProSet® 3400 TBA FAN276-075  Forlangd 200 155 22,4 1
Emhart
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POP.

Munstycken och kaftar

Handverktyg

POP® Handverktyg ar designade for att latt kunna underhallas. Ett fullstandigt
sortiment med reservdelar finns tillgangligt — se verktygsmanualerna for detaljer.
For bestallning av reservdelar till munstycken och kéftar, valj fran listan nedan.

PS15

PS20

PS25

PS40

PS45

TT55D

Embhart

Teknologies

Munstycken Kaftar

Nitdiameter  Beteckning Bestnr, Nitdiameter  Beteckning Bestnr,
2,4 DPM400-A08 12213 Alla DPM400-084 12185
30-3.2 DPM400-B08 12214

4,0 DPM400-C08 12216

48-5,0 DPM400-D08 12218

30-32 DPM400-B10 12215 Alla FAM400-020 12224
4,0 DPM400-C10 12217

48-5,0 DPM400-D10 12219

6,0 DPM400-E10 12220

30-3.2 DPM400-B10 12215 Alla FAMA400-020 12224
4,0 DPM400-C10 12217

48-5,0 DPM400-D10 12219

6,0 DPM400-E10 12220

6,4 DPM400-F10 12221

30-3.2 DPM400-B10 12215 Alla FAMA400-020 12224
4,0 DPM400-C10 12217

48-50 DPM400-D10 12219

6,0 DPM400-E10 12220

30-32 DPM400-B10 12215 Alla FAMA400-020 12224
4,0 DPM400-C10 12217

48-5,0 DPM400-D10 12219

6,0 DPM400-E10 12220

6.4 DPM400-F10 12221

24 TT55 MUNSTYCKE 3/32 15371 Alla TT55 KAFTSATS 15383
30-3.2 TT55 MUNSTYCKE 1/8 15372

4,0 TT55 MUNSTYCKE 5/32 15373

www.emhart.com POP® Nitsystem
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POP.

Munstycken och kaftar

Kraftverktyg

POP® Kraftverktyg ar designade for att latt kunna underhallas. Ett fullstandigt sortiment
med reservdelar finns tillgdngligt — se verktygsmanualerna for detaljer. For bestallning
av reservdelar till munstycken och kaéftar, valj fran listan nedan.

ProSet® 1600

Munstyckan — Niypr a1 atiorars
Gponinde | Swoniae |

Aluminiumsplint

Stalsplint
Nitdiameter  Beteckning  Bestnr. Beteckning  Bestnr.
2,0 PRN214 15801
24 PRN314 17595
28-3.2 PRN414 16216 PRN424 16213
4,0 PRN514 16214 PRN524 16215

ProSet® 2500

Beteckning

PRN434
PRN534

Bestnr.

16548
17597

Stélkropp

Beteckning  Bestnr. Beteckning  Bestnr. Beteckning  Bestnr.

PRG402-02 15803  FAN239-176 13484
PRG402-08A 16210 FAN239-176 13484
PRN4HR 19422 PRG402-08A 16210 DPN239-144 12830
PRG402-08A 16210 DPN239-144 12830

Munstyckan ~ Niypr a1 atiorare
TR G T S G

Aluminiumsplint

Stalsplint
Nitdiameter  Beteckning  Bestnr. Beteckning  Bestnr.
28-32 PRN414 16216 PRN424 16213
4,0 PRN514 16214 PRN524 16215
4,8 PRN614 17623 PRN624 17598

ProSet® 3400

Beteckning

PRN434
PRN534
PRN634

Bestnr.

16548
17597
16549

Stalkropp
Beteckning  Bestnr. Beteckning  Bestnr. Beteckning  Bestnr.
PRN4HR 19422 3 stycken kaftar 13300  FAN275-028 14494

PRNSHR 19423 3 stycken kaftar 13300  FAN275-028 14494
PRN6HR 19424 3 stycken kaftar 13300  DPN275-028 14467

Munstycken - Nittyper m
Oppen ande Sluten dnde m

Aluminiumsplint

Stalsplint
Nitdiameter  Beteckning  Bestnr. Beteckning  Bestnr.
4,8 PRNG614 17623 PRN624 17598
6,0 6 mm munstycke 16489
6,4 PRN811 17623 PRN822 16547

Delar som levereras med verktyget

Beteckning

PRN534

Verktyg som inte specificerats for denna nitstorlek

Nit ej tillgénglig

87 POP® Nitsystem

Bestnr.

Stalkropp
Beteckning  Bestnr. Beteckning  Bestnr. Beteckning  Bestnr.
PRN6HR 19424 PRG540-46 18407 FAN276-064 63511
PRG540-44 11446 DPN276-006 63415
PRNSHR 19425 PRG540-44 11446 DPN276-006 63415

Embhart
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POP.

Nitdiameter

Munstycken och kaftar

Beteckning

Bestnr.

Beteckning

Bestnr.

AL/AL

AL/ST

ST/ST NC/ST §S/SS

Oppen  Sluten  Oppen  Sluten  Oppen  Sluten  Oppen  Sluten  Oppen  Sluten

PRG / MCS510A, PRG / MCS540

2,4
2,8
3,0-3.2
3.0-32
3.0-3.2
4,0
4,0
4,0

PRN314
PRN414
PRN414
PRN424
PRN434
PRN514
PRN524
PRN534

17595
16216
16216
16213
16548
16214
16215
17597

PRG / MCS540

4,8/5,0
4,8/5,0
6,4
6.4

MCS5250 / 5400 / 5400LS

2,4
2,8
3.0-3.2
3.0-3.2
3.0-3.2
4,0
4,0
4,0
4,8/5,0
4,8/5,0
4,8/5,0

MCS5400 / 5400LS

4,8/5,0
4,8/5,0
4,8/5,0
6.4
6.4

PRNG14
PRN624
PRN811
PRN822

PRN314
PRN414
PRN414
PRN424
Munstycke
PRN514
PRN524
PRN534
PRN614
PRN624
PRN634

PRN634
PRNG14
PRN624
PRN811
PRN822

MCS5800

2,4
3.0-3.2
3,0-3.2
3,0-3,2
4,0
4,8/5,0

Embhart
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Tillgénglig pé begéran

MCS5800-14
MCS5800-15
MCS5800-16
MCS5800-17
MCS5800-18

17623
17598
16546
16547

17595
16216
16216
16213
17596
16214
16215
17597
17623
17598
16549

16549
17623
17598
16546
16547

15709
15711
15713
15715
15717

PRG402-8A

PRG540-46

PRG540-44

PRG540-46

PRG540-46SS

PRG540-46
PRG540-46
PRG540-46
PRG540-44
PRG540-44SS

MCS5800-11

www.emhart.com

16210

18407

11446

18407

16540

18407
18407
18407
11446
16498

15706
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POP.

Tillbehor

Tunnplatsborr

HALDIAMETER

3,25
41
4,9
6,5

FORPACKNING
BESTNR:  ANTAL

01559 10
01573 10
01823 10

10

POP® Plastplugg

* For standardnit

* For enkel montering sitter pluggarna i ramar om 100 st.

NITDIAMETER

3.2
4,0
4,8
4,8
6.4

BETECKNING

101 C/4P White
101 C/5P White
101 C/6AP Gray
101 C/6LP White
101 C/8LP White

FOR NITMATERIAL

Al, Monel, Stél, Rostfritt
Al, Monel, Stal, Rostfritt
Aluminium

Monel, Stal , Rostfritt
Al, Monel, Stél, Rostfritt

FORPACKNING
BESTNR:  ANTAL

82077 1.000
82078 1.000
82080 1.000
82079 1.000
82081 1.000

POP® Nitbricka

* Allmant: Forstarkningsbricka for nitning i mjuka material. Placeras under

nitskallen eller som forstarkning pé baksidan.

Nitbricka
Nitbricka
Nitbricka
Nitbricka

Material: Blankforzinkat stal.

NITDIAMETER

3,2
4,0
4,8
6,4

BRICKDIAMETER

9,5
9,6
"

14

FORPACKNING
BESTNR:  ANTAL

91991 1.000
91994 1.000
91997 1.000
91970 1.000

POP® Hylsor stal, blankforzinkade

¢ For tjocka material i t.ex. tradkonstruktioner och dar man 6nskar en slat yta pa
saval fram- som baksida.

¢ Hylsans invandiga diameter ar avpassad for en 4,8 mm POP®-nit.

¢ Hylsan monteras frdn den ena sidan av arbetsstycket och p& den andra sidan
fangas den upp med POP®-niten.

¢ Greppomradet kan varieras med bade langd pa hylsan som pa POP®-niten.

DIAMETER LANGD
D L

6.4 10,0
6.4 16,0
6,4 19,0
6,4 25,0
6.4 32,0
6,4 38,0

BETECKNING

BF310
BF316
BF319
BF325
BF332
BF338

SKALL- HALDIAMETER
DIAM

12,7 6,5

12,7 6,5

12,7 6,5

12,7 6,5

12,7 6,5

12,7 6,5

FORPACKNING
BESTNR:  ANTAL

06921 1.000
04223 1.000
04224 1.000
06907 500
06910 500
06918 500
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POP.

POP® nit Konsumentforpackningar

F naaar

i — y POP
POP® nit SB-Pack e
FLEX 410 &5 100 &
B 32X115 me

En sortering smafdrpackningar finns tillgangliga fér din bekvamlighet.

fﬁ t SMALL
BETECKNING PACK
d 1 g

BESTNR:  ANTAL

6,0 1,6-3,2  TAPD 44 BS Aluminiumnit 00002 100

8,0 3,2-4,8 TAPD 46 BS Aluminiumnit 00003 100

3'2 9,7 4,8-6,4 TAPD 48 BS Aluminiumnit 00004 100
11,5 6,4-7,9  TAPD 410 BS Aluminiumnit 00005 100

13,5 7,995 TAPD 412 BS Aluminiumnit 00006 100

8,5 3,248 TAPD 56 BS Aluminiumnit 00008 50

4'0 10,5 48-6,4 TAPD 58 BS Aluminiumnit 92196 50
12,2 6,4-79  TAPD 510 BS Aluminiumnit 00009 50

11,0 48-6,4 TAPD 68 BS Aluminiumnit 00010 25

4,8 16,5 9,5-11,1 TAPD 614 BS Aluminiumnit 00011 25
19,0 11,1-13,5 TAPD 617 BS Aluminiumnit 00012 25

6,0 1,6-3,2  TSPD 44 BS Stalnit 00013 100

8,0 3,248 TSPD 46 BS Stélnit 00014 100

3' 2 9,5 4,8-6,4 TSPD 48 BS Stélnit 00015 100
11,5 6,4-79  TSPD 410 BS Stélnit 00016 100

8,0 2,9-45 TCPD 46 BS Kopparnit 00017 100

9,5 4,8-6,4 TAPD 48 BS Alu,nit fargad Madrkbrun 00018 100

3'2 9,5 4,8-6,4 TAPD 48 BS Alu,nit fargad Svart 00019 100
9,5 4,8-6,4 TAPD 48 BS Alu,nit fargad Vit 00020 100

3,2 11,5 6,4-79  TAPD 410 BSLF Alu,nit stort huvud 00021 100

4,0 10,5 4,8-6,4  TAPD 58 BSLF Alu,nit stort huvud 00022 50

4,8 16,5 9,5-11,1 TAPD 614 BSLF Alu,nit stort huvud 00023 25

3,2 8,0 -4,8 EBD 406 BS “Flex” Aluminium 00025 100

3,2 11,5 48-79 EBD 410 BS “Flex” Aluminium 00026 100

4,0 10,3 -6,4 EBD 508 BS “Flex” Aluminium 00027 50

4,0 14,0 6,4-95 EBD 512 BS “Flex” Aluminium 00028 50

4,8 11,0 -6,4 EBD 608 BS “Flex” Aluminium 00029 25

4,8 16,5 6,4-11,1  EBD 614 BS “Flex” Aluminium 00030 25

d=Nominell diameter, Min - Max diameter; /=Nitléngd (+/- 0,5 mm); g=Greppomrade (Min - Max)
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POP.

Nitningssystem

AutoSet™

Hoghastighets- och bandmatat nitningsverktyg AutoSet™ 5 (3,2 /4,0 mm Nitar)
Bestnr.: 61761

AutoSet™ erbjuder snabb, automatisk nitmatning och fastséattning i ett

lattviktigt system som kan skotas med en hand. Nitarna levereras forladdade AutoSet™ 6 (4,8 mm Nitar)

pé ett plastband med upp till 100 nitar per band. Bestnr.: 61762

En indexmekanism for varje nit till ratt lage framfor en tillbakadragen nosdel.

Né&r nosdelen ror sig framat laddas niten och &r redo att fastas i den utvalda
applikationen. Cirka 30 nitar kan sattas fast per minut.

Funktioner och fordelar:

Satter fast POP®-nitar av en diameter fran 3,2 mm till 4,8 mm
(4,8 mm endast for aluminium)

Vikt: 2,3 kg

* Snabb och enkel omladdningsprocedur

e Langd: 355,6 mm " 7 "
« Hojd: 266,7 mm g i p 44 ¥ gi";&@‘#"p%“l,
* Slaglangd: 18 mm ,’ I ,, %. :;q,,‘ !'d 5
» Cykelfrekvens: 32 cykler per minut , e | 't"' " 54.‘ y
¢ Luftflode: 150 liter/min '_l: v 4 o ‘:‘ iy “:
"n “J LARC N 5

LR Ty |
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POP.

Nitningssystem

POP® RP Nitmatare

RP nitmatare med roterande behallare

Anvand i samband med ett POP® nitningsverktyg erbjuder POP® nit
mataresystemet en enhandsdriven nitmatning med fastsattning av hog
hastighet. Automatisk splintuppsamling av upp till 8500 splintar kan erhallas
genom att lagga till det fjarrstyrda splintuppsamlingssystemet MCS5000.

Varje gang frontdelen pa nitverktyget fors in i dockningslage POP® nit
matare laddas en nit automatiskt och omedelbart i verktygets framdel.
Nitarna forvaras i en roterande matarskal och matas konstant nerfor ett spar
och in i anslutningsdonet sa att de ar redo for nésta cykel.

Funktioner och fordelar:

* Matarskalskapacitet pa upp till 1.000 nitar ¢ For anvandning med nitar pa 3,2 mm - 4,8 mm
* Matarskalen fylls pa ett par sekunder e Hojd: 336mm, Lédngd: 546 mm,
» Avsevarda tidsreduktioner i nitningscykeln Bredd: 222 mm, Vikt: 10,4 kg
ar mojligt e Lufttryck: 5.8 bar
¢ Enhandsdrift gor att den andra handen ar ledig
for andra manodvrar FOR
+ Medféljande matarskal och splintuppsamlare BETECKNING NITDIAMETER  BESTNR. NITKAPACITET
hjalper till att halla arbetsmiljon fri fran spill av i
nitar och splintar RP4E 3,2mm 14960 1.000 nitar
RP5E 4,0 mm 14961 600 nitar
RP6E 4,8 mm 14962 400 nitar
Embhart
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POP.

Nitningssystem

Multi-Head

Multipla arbetsstationer for fastsattning av nitar
och monteringsfixtur

Emharts Multi-Head nitningssystem ar &ndamalskonstruerade l6sningar som
designats for att passa specifika kundapplikationer.

Med hjélp av moduladra komponenter, designas och konstrueras kompletta
arbetsstationer for individuella kundbehov. En enkel pneumatisk-hydraulisk
tryckstegrare ger hydraulisk kraft till flera olika nithuvuden. Vilket antal
huvudfasten som helst kan omfattas i designen*.

Enkla eller flera olika nithuvuden for fastsattning monteras pé en platta eller
skena och kan konfigureras i olika lagen pé& X- och Y-axlarna for att passa
nitarnas placering i en given applikation.

Funktioner och fordelar:

* Nitningens arbetsstation férdubblas som fixtur * Hog palitlighet reducerar driftavbrott
for att bygga komplexa monteringar * Integrerad monteringsjiggning garanterar

e Skrapfri arbetsmiljo exakt fastsattning

* Simultan nitfastsattning sparar tid och jamnar ut * Integrerad uppsamling eliminerar fara for att
trycket genom hela monteringen och bibehaller tappa splintars

produktkvalitén

* Fotstyrd avtryckare gor att bdda handerna &r lediga  *Obs: i takt med att antalet huvuden Gkar, kan multipla tryckstegrare
for nitladdning och montering av komponenter for 2l nodvéndiga.
att minska cykeltiden och begransa operatérens
anstrangning

Emhart
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POP.

Nitningssystem

SmartSet™

Overvakning av nitprocessen

SmartSet™ ar ett lattillgangligt och prisvart system, som Overvakar
nitningsprocessen och resultatet.

En Micro Strain Sensor (mikrotryckgivare) ansluten till nitningsverktyget gor
avlasningar under nitningscykeln och skickar den till en kontrollenhet. |
KOR-lage kommer systemet att dvervaka varje fastsattningssekvens och
jamféra denna med provsekvenser, for att bestdmma ett resultat for GO eller
NO GO. Utmatningar fran kontrollenheten kan kopplas till ett horbart eller
visuellt larm for att varna anvandaren for NO GO-resultat.

Applikationskapacitet: Systemkapacitet:
* Nitningsfel: Huvudutstétning, genomdragningar ¢ Sparbarhet av nit
och fjarrstyrd splintbrytning

* Nit fastsatt i luftdetektion Program med flera olika grepp (Multiple Grips)
* Anvandning av felaktig nittyp inom applikationen — PLC gér att vélja

Sekvensering

Kommunikation av inmatning/utmatning
tillganglig (PLC-kompatibel)

* Anvandardefinierad GO och NO GO
signalutmatning

Emhart
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